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1 VSEOBECNE

Tyto NOP plati pro odstfediva radialni ¢lankova horizontalni Cerpadla typu 40, 50,
65 - CVX s mékkou provazcovou nebo mechanickou ucpavkou.

1.1 OZNACENI

Cerpadla fady 40, 50, 65-CVX jsou oznaéena:

40 -CVX-125-8-3-LC -000
Jmenovita svétlost vytlag. hrdla ——
Oznaceni typové fady:
Cerpadlo odstfedivé
Provedeni ucpavky
Cerpadlo nizkotlaké Fady
Pramér obézného kola v mm
Sitka ob&zného kola v mm
Pocet ¢lanku
Materialové provedeni
Zmeénove Cislo

Vyznam oznaceni ucpavky a zménovych cisel:

Zmenove Cislo:
Prvni Cislice: - Oxx ucpavkové tésnéni provazcove
- 1xx mech. ucpavka CRANE (do 90°C, pro 2 az 6st.)
- 2xx mech. ucpavka CRANE (do 90°C, pro 7 az 10st.)
- 3xx mech. ucpavka HTZ (do 90°C)
- 4xx mech. ucpavka HTZ ( do 130°C)
- 6xx mech. ucpavka MG912 (do130°C)
- 7xx mech. ucpavka MG912 (do90°C)
- 6xx mech. ucpavka MG912 (do80°C, pro znecisténou vodu)

Druha Cislice: - xOx zakladni provedeni
- X2x provedeni T2

Treti Cislice: - xx0 cCerpadlo s plnymi obéznymi koly
- xx1 Cerpadlo se standardnim stoCenim
2 obéznych kol — 1. stupen stoCeni
- xx2 Cerpadlo se standardnim stoCenim
2 obéznych kol — 2. stupen stoCeni
- xx3 Cerpadlo se standardnim stoCenim
2 obéznych kol — 1. a 2. stupen stoc.

Pfi oznaCeni na udajovém Stitku je pouzito zkracené oznaceni napf.:
40-CVX-3-LC-000
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1.2 POUZITI [Fozor ] /T\

Cerpadla jsou uréena predevsim k dopravé &isté vody do teploty t=130°C, o
hodnoté pH=6 + 11. Mohou ovSem Cerpat i kapaliny mirné znecisténé s obsahem
nejvySe 1% objemového mnozstvi nevydirajicich, jemnych, mechanickych
pfimisenin s velikosti zrna do 0,5 mm. Obsah neclistot a jejich tvrdost vSak
ovliviiuje Zivotnost Cerpadla a proto je nutno pocitat v takovych pfipadech
s pfimérené rychlejSim opotfebenim a omezenim béznych zaruk.

— V tomto provedeni nejsou urCena pro Cerpani agresivnich latek a do prostredi

s nebezpelim vybuchu.

1.3 POPIS

— Cerpadla 40,50,65-CVX jsou konstruovana jako odstfediva &erpadia
s radialnimi  obéznymi koly, clankova s osou Cerpadla usporadanou
horizontalné. Jsou pravotociva pfi pohledu ze strany pohonu, pohon je na saci
strané Cerpadla. VytlaCna hrdla jsou umisténa ve svislé ose Cerpadla a smérfuji
nahoru - TO, saci hrdla jsou ve vodorovné ose sméfuji pfi pohledu ze strany
pohonu vpravo - S 90. Patky jsou umistény vzdy pod vodorovnou osou
Serpadla: Cerpadla sestavaji z rotoru a statoru s loZisky a ucpavkami.

— Cerpadlo s provazcovou ucpavkou
Rotor Cerpadla sestava z hfidele (21) opatfeném obéznymi koly (6), pouzdry
(7) s vlozenymi krouzky (42) a pouzdry hfidele (11) s navleCenym
odstfikovacim krouzkem (42). Celek je na hfideli ze saci strany stazen matici
(29) a pojistnym krouzkem (28). Poloha obéznych kol i pouzder ucpavek je
zajiSténa pery (23). Péro (22) je urCeno pro spojku Cerpadla.

Stator Cerpadla tvofi plast ¢lanku (4) a télesa ¢lankd (5) jednotlivych stuprid
stazenych mezi sacim (1) a vytlathym télesem (2) stahovacimi Srouby (20) a
maticemi (9) tak, ze tvofi jeden celek.

Vytlacné téleso je opatfeno viozkou (3). Ve stykovych plochach je vioZeno
tésnéni (44). Saci téleso ma v horni ¢asti odvzdusnovaci otvor, ve spodni Casti
odvodnovaci otvor, oba uzaviené zatkami (38) a tésnénim (41).

Na hrdle saciho i vytlaného télesa jsou zavitové otvory G 1/4 uzaviené zatkou
(58) pro pripadné pfipojeni manometru €i vakuometru.

— Cerpadlo s mechanickou ucpavkou
Rotor Cerpadla sestava z hfidele (1) opatfeném obéznymi koly (43), pouzdry
ucpavek (39,44) s vlozenymi krouzky (22) a pouzdry hridele (23).Celek je na
hfideli z vytlaCné strany stazen matici (50) a pojistnym krouzkem (3). Poloha
obéznych kol i pouzder je zajisténa péry (41,42). Péro (2) je uréeno pro spojku
Cerpadla.

Stator Cerpadla tvofi plast ¢lanku (13) a télesa ¢lanku (15) jednotlivych stupiu
stazenych mezi sacim (12) a vytlatnym télesem (45) stahovacimi Srouby (14) a
maticemi (10) tak, Ze tvofi jeden celek.
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Vytlacné téleso je opatfeno vlozkou (17). Ve stykovych plochach je vlozeno
tésnéni (16). Saci téleso ma v horni ¢asti odvzdusinovaci otvor, ve spodni Casti
odvodnovaci otvor, oba uzaviené zatkami (37) a tésnénim (38).

Na hrdle saciho i vytlacného télesa jsou zavitove otvory G 1/4 uzaviené zatkou
(21) pro pripadné pfipojeni manometru €i vakuometru.

Rotor Cerpadla je ulozen na nechlazenych, tukem mazanych valivych loziskach.
Radialné axialni lozisko na vytlacné strané je dvourade, kuliCkové s kosouhlym
stykem. U Cerpadel o menSim poctu stupnitl je axialni lozisko uloZeno pfimo na
hfideli, u Cerpadel o vétSim pocCtu stupnu je lozisko na hfideli ulozeno
prostfednictvim pouzdra loZiska a pfilozky loziska. Radialni lozisko na saci strané
Cerpadla je kuliCkové jednofadé. Loziska jsou ulozena v loziskovych prostorech
téles loziska uzavienych vicky. Vicko na vytlacné strané Cerpadla je slepé. Vikem
loZiska na saci strané Cerpadla, opatfenym na obvodé drazkou pro upevnéni krytu
spojky prochazi hfidel. Télesa loZisek jsou osazena maznicemi pro doplhovani
mazaciho tuku do loZiskovych prostoru.

Cerpadla jsou vybavena provazcovymi ucpavkami nebo mechanickymi
ucpavkami.

Provazcova ucpavka tvofi Ctyfi ucpavkova tésnéni (61) jejichz stladeni a tim i
tésnici schopnosti je mozno sefidit polohou vika (12) pomoci Sroubl (33) a
pfislusné matice (9). vlozka (19) oddéluje ucpavkove tésnéni od pred
ucpavkovych prostor propojenych mezi sacim a vytlaChym télesem vnégjSim
trubkovanim (59) a u mech. ucpavek ucpavkové prostory jsou propojeny mezi s
sebou trubkovanim (34).

1.4 MATERIALOVE PROVEDENI

Cerpadla se vyrabi v materidlovém provedeni:
LC - celozelezné provedeni
LB - provedeni s bronzovymi obéznymi koly a hfidelem z oceli tf. 17

Hlavni soucasti Cerpadel jsou zhotoveny z materiald:

- saci téleso, vytlacné téleso, rozvadéec .......... Seda litina
- obéznékolo Ll Seda litina, altern. bronz
- pfevadé¢ Ll Seda litina

2 BEZPECNOST

Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny, které je nutno dodrzet béhem
provozni instalace, provozu a udrzby cCerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby
prislusni odpovédni pracovnici (obsluhujici osoby) si pfed zahajenim provozni
instalace a uvedeni Cerpadla do provozu jeho text dukladné procetli. Je rovnéz
nutné, aby navod k obsluze byl v misté provozni instalace Cerpadla neustale k
dispozici.



Dodrzeny musi byt nejen vSeobecné bezpecnostni pokyny, uvedené pod timto
zakladnim bodem pro bezpecnost, ale také veSkeré specifické bezpecnostni
pokyny, uvedené pod ostatnimi zakladnimi body.

Upozornéni umisténa pfimo na ¢erpadle, jako napf.:

— Sipka sméru otaceni
— smeér prutoku (vstup - vystup)
— udajovy Stitek
je nutno bezpodminecéné respektovat a udrzovat je v Citelném stavu.

Kvalifikace a Skoleni obsluhy

Personal pro obsluhu, udrzbu a montaz musi mit kvalifikaci potfebnou pro tyto
prace. Rozsah zodpovédnosti a dozor nad obsluhou musi byt urCeny
provozovatelem.

Pokud personal potfebné znalosti nema, je zapotfebi jej proskolit a poucit. To
muze, v pfipadé potfeby, provést na zakazku provozovatele Cerpadel vyrobce Ci
dodavatel.

Nebezpedci pfi nedodrzovani bezpeénostnich pokynu a predpisu

NedodrZovani bezpeénostnich pokyni mize mit za nasledek ohrozeni jak osob,
tak i zivotniho prostfedi a Cerpadel samotnych. Dale mize vést ke ztraté vSech
narokl na zaruku.

Prace dle zasad bezpecnosti

Je tfeba dodrZzovat bezpecnostni pokyny uvedené v tomto NOP, jakoz i interni
provozni a bezpecnostni predpisy provozovatele.
V téchto NOP je oznaceno nasledujicimi symboly:

POZOR Upozornéni na mozné poskozeni éerpadla nebo jeho funkce
A Upozornéni na vSeobecné nebezpecCi
A Upozornéni pred nebezpelim urazu elektrickym proudem

Bezpecnostni pokyny pro provozovatele a obsluhu | POZOR | /'\

— pokud je dotyk horkych nebo studenych Casti stroje nebezpelny, musi byt
provozovatelem zajiSténa ochrana téchto C¢asti pfed dotykem

— ochranné kryty pred pohyblivymi ¢astmi (napf. spojkou) nesmi byt
odstranovany ze zarizeni v provozu



— netésnosti (napf. utésnéni hfidele) pfi dopravé nebezpeCnych meédii (napf.
horkych) je tfeba odvadét tak, aby nedochazelo k ohroZeni osob nebo
zivotniho prostredi

— je tfeba vyloucCit ohrozeni elektrickym proudem

Bezpecnostni pokyny pro udrzbarské a montazni prace

Provozovatel musi dbat na to, aby vSechny udrzbarske, kontrolni a montazni
prace provadél povéreny a kvalifikovany personal, ktery byl seznamen podrobné s
NOP.

Prace na soustroji se provadéji zasadné po jeho odstaveni z provozu.

Pritom musi byt dodrzen popsany postup k odstaveni stroje z provozu.

Nepfipustné zplisoby provozu [PozOR |/\

Provozni bezpecCnost Cerpaciho soustroji je zajisténa jen pfi pouziti k ucelu dle
bodu 1.2 tohoto NOP. Mezni hodnoty uvedené v NOP nesmi byt v Zadném
pripadée prekrocCeny.

3 TECHNICKA DATA

Pracovni rozsah prutoku Q a dopravni vysky H Cerpadel 40, 50, 65-CVX

RozsahQ.......... 2,3az181.s™

RozsahH.......... 24 az 202 m

Maximalni pfetlak v sani muze byt 0,4 MPa (4 bar).

Parametry plati pro vodu p=1000 kg.m=, 20°C pfi otackach 2900 ot/min.

Ekvivalentni hladina akustického tlaku A ve vzdalenosti 1m od povrchu €erpaciho
soustroji pfi pouziti vahoveho filtru A nepfesahuje hodnotu LpA = 85 dB.
Parametry hluku byly ziskany dle normy CSN EN 12639.

4 MONTAZ
AN

4.1 USAZENi SOUSTROJI, SERIZENi SPOJKY

Cerpaci soustroji se obvykle dodava na zakladové desce plechové nebo litinové.
Umistuje se nejCastéji na betonovy zaklad, zhotoveny dle rozmérového nacrtku
nebo zakladoveé desky.

Cerpaci soustroji s litinovou zakladovou deskou se upeviiuje $rouby do zdiva. PFi
montazi se postupuje tak, Zze se nejprve (pfi zvednuté zakl. desce) nasunou
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Srouby do pfislusnych dér zakladové desky, opatfi se podloZzkami a predbézné se
upevni maticemi.

Pak se usadi zakladova deska na pfislusné misto zakladu tak, aby mezi zakladem
a zakladovou deskou vznikla mezera asi 25 az 30 mm. Zakladova deska se
pfitom podlozi ocelovymi podlozkami a jimi pak vyrovna pomoci vodni vahy tak,
aby podélna a pfi¢na osa soustroji byla vodorovna.

Pritom se zaroven vyrovnanim spojky dosahne souososti Cerpadla a motoru. Po
vyrovnani soustroji se zakladova deska ohradi dfevénym ramem a zalije se
vCetné der se zakladovymi Srouby fidkym betonem do vyse 25 + 30 mm dle
velikosti desky.

Po zatvrdnuti betonu, asi za 2 az 3 dny, se matice zakladovych Sroubu dotahnou
a znovu se zkontroluje vyrovnani spojky. Prfipadné odchylky se vyrovnaji
podlozenim patek stroju.

Cerpaci soustroji s plechovou zakl. deskou se neupeviiuje $rouby, pouze se zalije
betonem do poloviny vysSky plechové desky.

Pfi usazovani soustroji na zaklad je nutno vénovat pozornost pfesnému vyrovnani
Cerpadla a hnaciho motoru. | kdyZ je soustroji dodano na spolecné zakladove
desce, muze byt souosost poruSena pfi dopravé nebo postavenim na nerovny
zaklad.

Kontrola souososti se provadi nozovym pravitkem, které se pfilozi na obvod
spojky v nékolika mistech. Pravitko musi na obé poloviny spojky dobfre pfiléhat.

Velikost vile mezi pllspojkami je v rozmezi 0,5+1 mmulLKRG60a
1+1,5mmuLKR 75
3,5+ 4,5mm u BKN 125
4,5 +.5,5mm u BKN 160

4.2 DISPOZICE POTRUBI A JEHO MONTAZ [Pozor |/!\

Vytlatné a zejména saci potrubi musi byt pfed vlastni montazi dukladné
vyCisténo, aby pfipadné necistoty nezpusobily poruchy funkce Cerpadla popf.
dalSich zafizeni.

Potrubi musi byt provedeno tak, aby svou hmotnosti nezatézovalo saci resp.
vytlacné hrdlo Cerpadla. To tedy vyzaduje samostatné zachyceni potrubi mimo
Cerpadlo. Sacimu potrubi nutno vénovat nejvétsi péci, nebot na jeho spravném
uspofadani a montazi zavisi spolehlivy provoz . Saci potrubi musi byt neprodysné
a co nejkratSi s nejmensim pocétem tvarovek (kolen, odbocCek atd.), aby nebyla
snizovana dovolena geodeticka vySka Cerpadla na saci strané zbyteCnymi
hydraulickymi ztratami. Saci potrubi ma byt ulozeno s mirnym stoupanim potrubi
k Cerpadlu (obr. 6), aby se vyskytujici vzduch v sacim fadu v potrubi nezdrzoval a
nevytvarel vzdusné kouty, ohrozujici provoz Cerpadla.

Na konci saciho potrubi se montuje saci koS s klapkou pro udrzeni vody v sacim
potrubi a Cerpadle, jakmile se naplni Cerpadlo pfed spusténim. Otvory v
ochranném situ saciho ko$e musi odpovidat nejméné prifezu saciho potrubi.
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Saci koS musi byt negméné 300 mm od dna a dle moznosti 150 mm od stény
studny, aby se usazeniny na dné nezvifovaly a nepfichazely s vodou do Cerpadla.
Svétlost potrubi volte tak, aby rychlost v sacim potrubi byla v rozmezi 0,3+1 m.s™
a rychlost ve vytlaéném potrubi 0,6+2 m.s™.

Saci potrubi volit vZdy minimalné o stejné svétlosti, jako je pfipojovaci rozmeér saci
priruby. Vytlacné potrubi volit pokud mozno pfimé s nejmensim poctem tvarovek.

Pozor: Pred pripojenim potrubi odstranit zaslepovaci plechy popfi. zatky ze
saciho a vytlaéného hrdla.

4.3 ELEKTRICKA INSTALACE [Pozor |/'\/ﬁ\

Upozornéni

— Pf¥ipojeni smi provadét vyhradné odborny zavod nebo opravnény pracovnik s
elektrotechnickou kvalifikaci.

— je tfeba dbat na to, aby elektrické udaje na udajovém stitku elektromotoru
souhlasily s hodnotami napajeci sité.

— motory musi byt chranény motorovym jistiCem. Hodnotu nastaveni volit dle
udaje proudu na udajovém stitku elektromotoru.

— elektromotor zapojit dle schématu ve svorkovnici

5 OBSLUHA A UDRZOVANI

5.1 PRIPRAVA CERPADLA K UVEDENIi DO PROVOZU

Pri pripravé ¢erpadla k prvnimu spusténi anebo ke spusténi po dlouhodobé

prestavce je nutno:

— Odkonzervovani
Cerpadla jsou konzervovana zdravotnd nezavadnymi, ekologicky
odbouratelnymi konzervaCnimi prostfedky na bazi bilého medicinalniho oleje. V
téch pripadech, kdy by znecisténi kapaliny bezprostfedné po spusténi
nepfipustné zhorsilo kvalitu Cerpané kapaliny, je tfeba Cerpadlo pfed spusténim
proplachnout horkou vodou.

— Zkontrolovat a pfipadné znovu upravit souosost Cerpaciho soustroji.

— Zkontrolovat stav mazani lozisek.

— Zkontrolovat zaloZeni ucpavkového tésnéni u provedeni s provazcovou
ucpavkou.

— Zkontrolovat odpor pfi otaceni rotoru.
Odejmeme kryt spojky a zkusime, zda je mozno rotorem Cerpadla ruéné lehce
protoCit a presvédCime se tak, Ze Cerpadlo neni zkfizeno ani zarezavélé.
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— Zavodnit a odvzdusnit Cerpadlo
Dulezitou Casti pripravy Cerpadla ke spusténi je jeho dokonalé zavodnéni a
odvzdusnéni, protoze pfi béhu na sucho by se Cerpadlo poskodilo a proto
nemuze byt ani kratkou chvili spusténo bez naplnéni Cerpanou kapalinou.
Cerpadla osazena v systému se sacim koSem se zavodfiuji tak, Ze se otevfe
jejich odvzduSniovaci zatka na sacim télese, do otvoru se vlozi nalevka
umoznujici plnéni Cerpadla i saciho fadu Cerpanou kapalinou a soucastné i
odchod vzduchu, ktery je nalévanou kapalinou ze saciho rfadu vytlaCovan.
V posledni fazi plnéni, kdy kapalina zapliuje jiz samotné Cerpadlo, se otaci
ruéné rotorem Cerpadla, coZ umoznuje dobré zaplnéni kapalinou.
Cerpadla zabudovana v &erpacim systému s natokem se zavodhuji ze saci
nadrze otevienim prislusného Soupatka v sacim fadu Cerpadla.
Pro odvzdusneéni je zase otevien odvzdusSniovaci otvor v sacim télese Cerpadla.
Je-li Cerpadlo zabudovano v systému s evakuaci saciho fadu, je
k odvzduSnovacimu otvoru v sacim télese pfipojeno evakuacnim potrubi. Pak
stacCi otevfit ventil na evakuaCnim potrubi a uvést pfipadné zafizeni v Cinnost a
vyCkat, az Cerpana kapalina sama Cerpadlo zaplni.

— Zkontrolovat pohon Cerpadla.

— Zkontrolovat smér tocCeni.
Spravny smér otacCeni hnaciho elektromotoru se ovéfi kratkym zapnutim
elektromotoru. Pfi dobéhu elektromotoru se zkontroluje, zda se smér otaceni
elektromotoru shoduje se smérovym Stitkem Cerpadia.
Pfi kontrole spravnosti sméru otaceni spalovaciho motoru postaci zkontrolovat,
zda se smérove Stitky na motoru i Cerpadla shoduji.

— Zavrit Soupatko ve vytlatném fadu Cerpadla.

5.2 UVEDENi CERPADLA DO PROVOZU [Pozor | /TN

Po predchazejici pfipravé Cerpadla k uvedeni do chodu, spustit hnaci motor
Cerpadla pfi uzavieném Soupatku. Po najeti na plné otacky otevrit pozvolna
Soupatko na vytlaku tak, aby bylo dosazeno spravnych provoznich parametru.

Pri spusténi ¢erpadla a ovSem i jeho provozu je nepripustné, aby ¢erpadio
béhalo delSi dobu se zcela uzavienym Soupatkem ve vytlaku Eerpadla.
V tomto pripadé se totiz veSkera energie dodana motorem meéni v €erpadle
na teplo, stoupa teplota kapaliny uzaviené v €erpadle a je nebezpeci zadreni
Cerpadia.

5.3 OBSLUHA CERPADLA ZA PROVOZU

5.3.1...PROVEDENI S PROVAZCOVOU UCPAVKOU
Pfi praci Cerpadla je nutno zaméfit pozornost obsluhy pfedevSim na kontrolu
ucpavek.
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Pfi zabéhu ucpavky, tj. asi 1/2 hod., ma ucpavka silné odkapavat (asi 50 + 100
kapek/min).

Po zabéhu se dotahne viko (12) tak, aby unik kapaliny klesl na pfiméfenou
hodnotu (asi 5 + 10 kapek/min). Dotahovani vika musi byt stejnomérné a
pozvolné, aby se stlaCeni pfeneslo na vSechna ucpavkova tésnéni.

Kontrola ucpavky se omezi na kontrolu pratoku ucpavkou a pfipadné dotazeni.
Nelze-li dotazenim vika ucpavku dostateCné utésnit, jsou ucpavkova tésnéeni
VvV ucpavce opotiebena a je nutno je vSechny vymeénit.

Neprotéka-li ucpavkou kapalina anebo ucpavka nadmérné hreje, je nutno ucpavku
nejprve povolit a pak pozvolna a stejnomérné dotahnout. Neni-li tim zavada
odstranéna, je tfeba rovnéz vymeénit tésnici krouzky v ucpavce.

Staré tésnéni se nikdy nedoplfiuje, ponévadz je tvrdé a vydira hfidel. Nové
tésnéni musi byt Cisté, prosté kovovych tfisek a Spiny. Tésnici provazec
nakrajejte ostrym nozem, aby se konce neroztrepily. Té€snéni ufezte na takovou
délku, aby pfi natoCeni na hrideli se vytvoril krouzek, kde se fezné plochy dotykayji.
Rezy provedte rovné, nikoliv §ikmé. VioZeni ucpavkovych provazcd provedte
podle obr. 9.

§.3.2...PROVEDENi S MECHANICKOU UCPAVKOU
Cerpadla jsou vybavena mechanickymi ucpavkami, které pracuji bez prusaku
Cerpané kapaliny. Mirné ukapnuti (max. 10 kapek za min) pfi zabéhu nebo vétsSim

opotfebeni ucpavky neni na zavadu.

54 MAZANI LOZISEK [Fozor ] /1\

Valiva loziska Cerpadel se mazou zpravidla tukem UNIREX N2, je vSak také
mozno pouzit tuk LGHQ 3. MnozZstvi maziva ma byt takove, aby byl loziskovy
prostor vyplnén jen do poloviny. P¥iliS velké mnozstvi tuku v loziskovém prostoru
vede Kk zbyteCnému zvysSovani teploty v lozisku a pfipadnému znehodnocovani
maziva. Nova Cerpadla jsou opatfena tukovou naplni loZiskovych prostora jiz u
vyrobce. Valivé loZisko se domazava tak, ze se loziskovy prostor otevie
odejmutim vika loziska, z povrchu loZiska a loziskového prostoru se odstrani
opotiebeny tuk a pak se loziskovy prostor naplni novou naplni mazaciho tuku a
znovu uzavie vickem. Pfi vymeéné tuku je potfeba nejprve dokonale odstranit stary
mazaci tuk napf. odmastovacem TIX RT 30 nebo TIX CLEANER TF 58 a
profouknout vzduchem, aby se nova naplin neznehodnotila zbytky starého tuku a
pak teprve naplnit novym tukem. PFi vymyvani loZiska a loZiskového prostoru je
nejlépe loziska z loziskového prostoru demontovat.

5.5 ZASTAVENi CERPADLA

PN

Pri zastaveni Cerpadla se postupuje obvykle takto:
— Soupatko na vytlaéné strané Cerpadla se pomalu uzavre.
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— Vypne se hnaci motor.

— Kontroluje se dobéh rotoru Cerpadla. Pfi spravné funkci Cerpadla dobiha rotor
nerusené a stejnpomérné. Nahlé zastaveni nebo trhavy béh rotoru ukazuji na
zadirani Cerpadla.

— Uzavre se Soupatko v sacim fadu, je-li tam osazeno.

— Elektronické zarizeni Cerpaciho soustroji se pfipravi k novému spusténi.

5.6 ODSTAVENi CERPADLA Z PROVOZU

PN

Rozsah praci spojenych s odstavenim €erpadla z provozu zavisi na délce

odstaveni a na prostredi, ve kterém ¢erpadlo pracuje. Pii odstaveni na delsi

dobu je zpravidla nutno:

— Odvodnit ¢erpadlo a potrubi, jsou-li umistény v prostoru, kde teplota muze
klesnout pod bod tuhnuti Cerpané kapaliny.

— Vyjmout ucpavkove tésnivo z ucpavek, bylo-li Cerpadlo odvodnéno.

— Obcas zkontrolovat pootacenim rukou, zda Cerpadlo nezrezavélo.

— Nakonzervovat Cerpadlo a pfipadné odmontovat a uloZit do skladu, je-li doba
odstaveni dlouha.

5.7 DEMONTAZ CERPADLA

PN

Demontaz Cerpadla je mozno zahajit po odpojeni vSech potrubi s Cerpadlem
spojenych. Dale je nutno odSroubovat upinaci Srouby v patkach saciho a
vytlatného télesa. Demontaz se provadi na stole nebo vhodné odkladaci ploSe.

5.7.1...PROVEDENi S PROVAZCOVOU UCPAVKOU

Pfed vlastni demontazi Cerpadla demontujeme potrubi (59)

Po odSroubovani ¢tyf Sroubl (30) sejmeme vicko (24,25). Z hfidele (21) uvolnime
matici (29), odSroubujeme Ctyfi Srouby (32), stahneme téleso loziska s loZiskem
(48,49). Dale stahneme krouzek (43) a odSroubujeme osm stahovacich Sroubd.
Stahneme vytlacné téleso, dale pouzdro 11), krouzek (42), pouzdro ucpavky (7),
obézné kolo (6) a pero ob. kola (23).

Dale stahneme téleso ¢lanku (5) a podle stuprid dalsi ob. kola, pera ob. kol, télesa
¢lanku (5) a plast ¢lanku (4) az k sacimu télesu (1). Pfi demontazi je nutné dbat,
aby se neporusilo tésnéni (44) pfi sundavani jednotlivych ¢lanku. Dale uvolnime
Ctyfi Srouby (66). a sundame vicko lozZiska (18) . Z hfidele sejmeme pojistny
krouzek (28), uvolnime ¢&tyfi Srouby (32) a sundame téleso loZiska (16) a nakonec
z hfidele stahneme saci téleso.

5.7.2...PROVEDENIi S MECHANICKOU UCPAVKOU
12



Pred vlastni demontazi Cerpadla demontujeme potrubi (34).

Po odSroubovani Ctyf Sroubu (25) sejmeme vicko (27). Z hfidele (1) uvolnime
matici (50), odSroubujeme Ctyfi Srouby (56), stahneme téleso loziska s loZziskem
(24).

Dale stdhneme pouzdro hfidele (23) u (nizSich stupnd) a u (vySSich stupnu)
stdhneme pouzdro loziska (48) a pouzdro hfidele (23). VySroubujeme dva Srouby
(32), sundame pfirubu (31) a z vytlaéného télesa vysuneme viko ucpavky (7) se
sedlem mechanické ucpavky. Dale odSroubujeme osm stahovacich Sroubu.
Stahneme vytlacné téleso (45), dale pouzdro ucpavky (44) s krouzkem (22),
obézné kolo (43) a pero ob. kola (41,42).

Dale stahneme téleso Clanku (15) a podle stupit dalSi obézna kola, pera ob. kol a
télesa Clanku a plast ¢lanku (13) az k sacimu télesu (12). Pfi demontazi je nutné
dbat, aby se neporusilo tésnéni (16) pfi sundavani jednotlivych &lankd. Dale
uvolnime Ctyfi Srouby (29) a sundame vicko loziska (28). Z hfidele sejmeme
pojistny krouzek (3), uvolnime Ctyfi Srouby (56) a sundame téleso loziska (4) a
rozpérneé pouzdro (19). VySroubujeme dva Srouby (32), sundame pfirubu (31) a ze
saciho télesa vysuneme viko ucpavky (7) se sedlem mechanické ucpavky.
Nakonec z hridele stdhneme saci téleso (12), mechanickou ucpavku (9) a
pouzdro ucpavky saci strany (39).

5.8 MONTAZ CERPADLA [Pozor ] /T\

Pfed montazi se provede kontrola jednotlivych dilu Cerpadla a rozhodne se o
jejich dalSim pouziti, opravé, popf. vyméné za nové. Pfi montazi se postupuje
opacénym zpusobem jak pfi demontazi.

Uplna demontaz a zp&tna montaz &erpadla pfi pfipadnych opravach &erpadla se
musi uskutecnit podle technologickych postupl vyrobce €erpadla a je proto nutné
sveéfit ji odbornému zavodu. V provoznich podminkach se predpoklada pouze dilCi
demontadz a montaz vybranych uzlu Cerpadla. BEhem zaruéni doby jsou vSak
jakékoli demontazni nebo montazni zasahy nebo upravy Cerpadel zakazany a
mély by za nasledek ztratu naroku ze zaruky.
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6 ZAVADY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

/2N

[Fozor ] /1\

zvySuje saci vyska.

Zavada Pfiina Odstranéni

Mnozstvi Saci potrubi je netésné, Cerpadlo | Prohlédnout a spoje Iépe utésnit.
dopravené vody se | pfisava mnoho vzduchu.

zmensSuije. Odcerpanim vody ze studny se ZvySovanim saci vySky se

zmensuje pratok vody.

Cerpadlo nema
dostatecnou
dopravni vysku.

Maly pocet otacek.

Zkontrolovat,musi souhlasit
s udajem na §titku.

Voda obsahuje vzduch nebo jiny
plyn.

Zmena3it saci vySku, pfip. ochladit
tekutinu.

Cerpadlo pretézuje
elektromotor.

Vysoky pocet otacek.

Zkontrolovat, musi souhlasit s
udajem na Stitku.

Hustota tekutiny je vétsi, nez bylo
predpokladano.

Nutno uzit silnéjsi motor.

Rotujici ¢asti se zadiraji.

Prohlédnout, ¢erpadlo nutno dat
opravit odbornikovi.

Ucpavky pfili§ pfitazeny.

Povolit ucpavku.

ZkfiZzeni os Cerpadla a motoru.

Vyrovnat soustroji.

Cerpadlo b&zi
hlu¢né.

LoZiska jsou vydifena nebo jinak
poskozena.

Je-li ¢erpadlo v klidu, mozno
otaCenim hfidele rukou rozpoznat
pficinu. Lozisko vyménit.

Pripeviiovaci Srouby Cerpadla
nebo motoru jsou povoleny.

Srouby pfitahnout.

Cerpadlo zkfizeno.

Pfekontrolovat spojku a zjistit,
zda potrubi nevisi na Cerpadle.

Ucpavka Cerpadla
nadmérné
propousti.

Ucpavka uvolnéna.

Pfitahnout ucpavku mirné a
stejnomérné .

Tésnéni ucpavky opotfebovano.

Tésnéni nahradit novym. Malé
odkapavani vody je nutné.

Mechanicka ucpavka je jiz
opotfebovana.

Provést vyménu mechanické
ucpavky.

Cerpadlo se pfi
spousténi netodi.

PferuSen proud nebo jina
elektricka zavada.

Odstrani elektrotechnik.

Vnitfni ¢asti Cerpadla jsou
zarezivélé a Cerpadlo "lepi".

Protacet rukou az se uvolni.

Nelze-li otacet Eerpadlem v klidu
rukou, je zavada v Cerpadle.

Cerpadlo nutno dat opravit
odbornikovi.

Rotujici ¢asti jsou zadfeny nebo
jinak poSkozeny.

Cerpadlo nutno dat opravit
odbornikovi.

Ztuhla nebo zmrzla tekutina
v Cerpadle.

Rozehfat ¢erpadlo pred
spusténim.

7 DODATEK

MPP pro elektromotory se nedodavaji. Schéma zapojeni je uvedeno na spodni strané vika

svorkovnice.
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7.1 USKLADNENiIi A OCHRANA CERPADLA

Cerpadlo je po odzkou$eni ve vyrobnim zavodé konzervovano proti korozi. Trva-li uskladné&ni
Cerpadla déle jak 6 mésicl, je nutno pfekontrolovat stav konzervace a snadnost otaceni rotoru.
Vyrobce neru€i za Skody, zpusobeni Spatnou a neodbornou obsluhou, neznalosti nebo
zanedbanim téchto NOP.

Instrukce k nakladani s odpadem

Nezavadny, bezpecny zplusob
likvidace
Vratny obal — vratit vyrobci.
Recyklovany — sbér, odprode;j.

Druh odpadu Dle kat. ¢isla

Dfevény obal,

lepenkovy obal - kartonaz 150103 © Spalitelny — likvidovat ve spalovné
odpadu
e 201020 Recyklace — ulozit do prislusné
Plasové obaly — folie, (dle CSN 77 0052jsou folie yrlac dop
R " - . oznacenych kontejnert, odevzdat u
igelitové sacky, plasty znaceny trojuhelnikem

s platnosti vyhlasky) firem zabyvajicich se recyklaci.

Spalitelny odpad v kotelnach
200 101 0 s nizkotepelnym rezimem, popf. ve
spalovné odpad.

Nepiskovana lepenka, papir
voskovany — gaCovy papir

Celé cerpadlo, stroj. Vratit k recyklaci na nahradni dily,

vy[(’Jbek’, vyrazene St,,roj' . 1602140 odevzdat do kovoSrotu.

zarizeni — bez zbytkl oleje

PryZz, gumové hadice — 191 204 O Spalitelné ve spalovné, Ize likvidovat
komunalni odpad 200 301 O uloZzenim na povolenou skladku

Ucpavkoveé tésnéni —

rovazcove, ochranné . . .
P Likvidovat ve spalovné nebezpeénych

textilie znecisténé 150 202 N .
e i . odpadu
pouzivanym mediem, olejem
apod.
Odevzdat u firem zabyvajicich se
Konzervadni, pfevodovy olej 130 205 N recyklaci znecisténych olejl, spalitelny

— spalit ve spalovné nebezpecénych
odpad.

O - znamena odpad obycejny
N - znamena odpad nebezpecny

7.2 SEZNAM SOUCASTI PRO OBJEDNANI N.D.

Por. Cislo | Nazev soucasti Pocet ks
1 Vlozka 1
2 Plast ¢lanku 1
3 Téleso ¢lanku n-1
4 Obézné kolo n
6 Tésnéni ¢lanku 2n
7 Matice 1
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Pfi objednavce nahradnich dili udejte vzdy vyrobni Cislo Cerpadla, popf. opis
Stitku Cerpadla.

7.3 SEZNAM OBRAZOVYCH PRILOH

— sestavny vykres
— rozmérovy nacrtek
— obr. 1-9

16



XAJ - 69 08 ‘0O
NOMAYHON NOAOJZYADYd S INIAIAOY

9SN\6P\ L1\ eI\8C\ 19| 61| |2 E2 [9 [¥ [T¥ [BE [Z SV /2% I+ /35S
G2 81
Le
b

1“—“ Hﬁ|

i 117
. P it

7=

09

=
62 0€E 87 11 I€ € ¥V G 02 1 GE ¥€ 2€E €€ 6 €¢ £/ 9l 82

17



14

£9 08 0OF
NOXAYAIN NOANIINVHIIW S INITIADY

PN SPN\EVN\SPY\IP\6E\BE\ LE\ O€\ GE| ¥ €] [EE [2€ /IE€ /&1 /0E

< 62
ac
AN
-5- g e M e -n—.“-:
75 aw,mmt,.\wmﬁu.wﬁ;.sﬂ..,. ....n.\\\\w.”\ 9__/

.l_ Ay

l/ll.//! =

r

8% T
L |V =

72 /) \mmq 2
\\\hs\\\\\

Ce 82

e 3t

] P

O 0212 8T LI 9T GI #T €T 2T 11 01 6 8 Z 9 G

18



A 8 C 2dy il
Ds Dv ] ’
| L <
L 1 11
I
I
e =
--J - 1
B wx 005"
Y4

, 20 30 50 0 ||| 0
F G L
N M Es
J
[ [ ov | Ds | ] ! |nmotnost
AlB|C vr dv| E sds|Es|F| G| HjJ| K] LI M:N dil
oN[PNPY1 4| £ onfPa[P31 @ " oo i il B kg
2 160 : 1525 346
3 210 [575 38,
B 260150 l825 416
o —_— | S—
J1ls 310 dx 1§75 45,1
~N = o
7 | 8 [215/360 40|25 |110[18 [ 20|50 | 16125 292|160(132(160(210|725 14 |24.9 6 [22|35| 48s
E 7 410 1790 52.1
L =1 = —
e| 8 460 B840 55,7
¥ — —165 -
9 510 830 58,4
10 560 | 940 63
ol 2 185 l1as 595 51
LIS Raoli? 200 50 74
_5;’ 3 l240(170 i A% 200 650 57,
| | 4 |240§295 50|25 |125/18 |22 |65 | 16 |145| 18 | 20 |260(255(360(200(160{212|265/705 |14 /30,5 8 | 28 | 50 63.7
E 5 350 310 780 70,5
1 —190 - Bt
g1 s 1405 365 835 76.4
ol 2 250 210 725 63,7
] e— — pee—] o ~1
213 330|195 8x 4x 290 805 72
1'] 4 |280M410 65|25 [145[18 | 24 | 80 | 16 |160( 18 | 22 |300|370|360(200|160|212| 262|885 (18[35.4 10| 32 |60 | 80,3
? 5 1430 450 980 83
—1210 e Lo
G 570 530 1060) 97,8

19




obr. 1

o

=

o
_@: ng{:_
-5'" ..

&

~

el
"
O

25-30

A SRRy
Vimas

PRSI
TR IEAT e A

~{/]

LT

7

]

B s et 5 !

o e A o -
B R R A e O

30—-40

30-50

%/
AX

20

obr. 9

v



J

N —

ES PROHLASENI O SHODE

Cislo: 02,201 0

Vyrobce: SIGMA PUMPY HRANICE, s.r.o.
Tovarni €.p. 605, 753 01 Hranice | - Mésto
IC: 64610560; OR: Krajsky soud v Ostravé, C 13882

jez je soucasne drzitelem technické dokumentace, prohlasuje, pfijimajice pinou odpovédnost, Ze vyrobek:

.......................................................................................................................................

(nazev, typ nebo model)

32, 40, 50, 65 - CVX

na néjz se vztahuje toto prohlaseni, splfiuje, dle zakona & 22/1997 Sb., v platném znéni, o technickych
pozadavcich na vyrobky, véechna pfislusna ustanoveni nafizeni viady a smérnic Evropského spolegenstvi.

Vyrobek je za stanovenych podminek instalace a pouZivani, uvedenych v navodé k obsluze a montaznich
pfedpisech, bezpeény.
Toto prohlaseni se nevztahuje na ¢erpadia uréena do prostiedi s nebezpeéim vybuchu.

Pouziti vyrobku:

Cerpadlo — &erpaci soustroji je uréeno k dopravé &isté a uzitkové vody do teploty az do 130°C v rozmezi
PHE = 11. MlZe Cerpat i kapaliny mirné znetisténé s obsahem nejvy$e 1% objemového mnoZstvi
nevydirajicich, jemnych, mechanickych pfimisenin s velikosti zrna do 0,5 mm. Cerpadlo s mechanickou
ucpavkou Ize pouzit i pro chemické kapaliny, pokud ma material erpadia dostateénou odolnost proti
chemickym Gginkim cerpané kapaliny. Cerpadlo neni uréeno pro &erpani agresivnich latek.

Technické pfedpisy pouzité pro posouzeni shody vyrobku:

Nafizeni viady ¢. 176/2008 Sb. v platném znéni o technickych pozadavcich na strojni zafizeni (Smérnice
2006/42/ES)

Nafizeni viady €. 17/2003 Sb. v platném znéni, kterym se stanovi technické pozadavky na elektricka
zafizenl nizkého napéti (Smérnice 2006/95/ES)

Nafizeni viady ¢. 616/2006 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vyrobky z hlediska jejich
elektromagnetické kompatibility (Smérnice 2004/108/ES)
Normy pouZité pro posouzeni shody vyrobku:
CSN EN ISO 12100-2:2004, CSN EN 809:1999
CSN EN 60204-1:2007

Posouzeni shody bylo provedeno podle postupu a), dle § 12 odst. 3 zakona &.22/1997 Sb. v platném znéni.

Umisténi CE na vyrobek: 02
Hranice 04.01.2010

£ /
/M e L S — = .-'.’
: | —— |/
Ing. Petr Zdrahala Ing. Pavel Tichy
ved. fizeni jakosti feditel spole€nosti

jméno, funkce a podpis opravnéné osoby razitko jméno, funkce a podpis opravnahé osoby
OTRs 97-00-01/1
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ZARUCNI PODMINKY

1. Za jakost, funkci a provedeni ruci prodejce po dobu:
- 24 mésicu ode dne prodeje spotrebiteli u spotrebnich cerpadel a domacich vodaren
Vady vzniklé prokazatelné nasledkem Spatného materialu, chybné konstrukce nebo vadného
provedeni, odstrani v zarucni dobé servisni opravny uvedené v tomto zarucnim listé.

2. Vyskytne-li se v zarucni dobé vada vyrobku, ktera nebyla zpusobena spotfebitelem nebo osobou
uzivajici vyrobek, nebo neodvratnou udalosti, bude vyrobek spotrebiteli bezplatné opraven za téchto
podminek:

- od doby prodeje do uplatnéni reklamace neuplynula doba delsi neZ je uvedeno v bodé 1.

- Vyrobek byl odborné instalovan a pripojen. Zviasté elektroinstalace musi byt provedena ve smyslu
platnych norem a predpisu

- vyrobek byl pouZit pro-ticel dany navodem k obsluze

- pfi montazi, provozu a obsluze byl dodrzovan néavod k obsluze vyrobce

- vyrobek nebyl nasilné mechanicky poskozen

- elektromotor je jistén proti pretizeni

3. Reklamace uplatriuje spotrebitel u prodejce nebo v garancni servisni opravné. Pfi reklamaci vyrobku
je nutno predlozit prodejni doklad, pripadné zarucni list.

4. Zaruéni opravu provede servisni opravna podle povahy bud pfimo u spotfebitele nebo ve vlastnich
dilnach.

5. Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, v niz byl vyrobek v zaruéni opravé. Firma, u které spotiebitel
uplatni reklamaci, vyda o tom pfislusny doklad.

6. Zaruka se nevztahuje na $kody vzniklé pfi dopravé. Ty uplatiuje spotiebitel u dopravce.

7. Ze zaruky jsou vynaty soucasti podlehajici rychlému opotfebeni (ucpavkovy uzel, ventilovy uzel a
ostatni tésnivo).

8. Spotiebitel pozbyva narok na zaruku, jestlize v zaruéni dobé provedl sam, nebo dal provést treti
osobou jakoukoliv zménu nebo opravu vadného vyrobku bez védomi a souhlasu vyrobce, nebo
provedI-li zménu, pfipadné jiné opravy v textu zaruéniho listu.

SERVIS A OPRAVY

Datum Popis reklamované zavady, servisnich tikonu, razitko opravny
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