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1 VSEOBECNE

Tyto NOP plati pro odstiediva radialni ¢lankova horizontalni ¢erpadla 32-
CVI s mékkou provazcovou nebo mechanickou ucpavkou.

1.1 OZNACENI
Cerpadla fady 32-CVI jsou oznadena: 32-CVI-100-6-3-LN-000

Jmenovita svétlost vytlaéného hrdla v mm —-I
Oznacdeni typové rady
Cerpadlo odstiedivé

Druh ucpavky
Cerpadlo nizkotlaké Fady
Primér ob&zného kola v mm
Sitka ob&zného kola v mm
Pocet stupnu
Materialové provedeni
Zmeénové Cislo

Zménove gislo:
Prvni Cislice - 0 bez pfirub
- 1 s pfirubami
- 2 se zatkami
- 3 s pfirubami a se zatkami

Druha Cislice - 0 z&kladni provedeni
- 2 provedeni T 2

Treti Cislice - 0 ucpavkové tésnéni provazcové
- 1 mechanicka ucpavka HTZ
- 9 ucpavkové tésnéni provazcoveé s nerez. hfideli

Pfi oznaceni na Gdajovém §titku je pouzito zkraceného oznaceni, napf.:
32-CVI-3-LN-000



1.2 POUZITI [Fozor] T\

Cerpadla jsou uréena predevéim k doprave Cisté uzitkové vody do
teploty t=90°C a o hodnoté pH=6+8,5. Mohou Cerpat kapaliny mirné
znecisténe, av3ak sobsahem nejvySe 1% objemového mnoZstvi
nevydirajicich, jemnych, mechanickych piimisenin s velikosti zrna do
0,5 mm. Obsah necistot a jejich tvrdost v8ak ovliviiuje Zivotnost Serpadia
a proto je nutno pocitat v takovych pripadech s pfiméfené rychlej$im
opotrebenim a omezenim bé&znych zaruk.

V tomto provedeni nejsou uréena pro &erpani agresivnich latek a do
prostiedi s nebezpedim vybuchu.

1.3 POPIS

Cerpadla 32 - CVI jsou konstruovana jako odstredivd Gerpadla
s radialnimi obéznymi koly, ¢lankova, s osou Eerpadla uspofadanou
horizontalné. Jsou pravotoCiva pfi pohledu ze strany pohonu, pohon je
na vytlacné strané Cerpadla. Vytlaéna hrdla jsou umisténa ve svislé ose
Cerpadla a smé&fuji nahoru - TO, saci hrdla jsou ve vodorovné ose axiaini
- SAX. Patky jsou umistény vzdy pod vodorovnou osou &erpadia.

Konstrukce Cerpadel 32-CVI je patrné z pfilozeného vykresu sestaveni.
Cerpadla sestavaji z rotoru a statoru s loZisky a ucpavkou na vytlaéné
strané.
— Cerpadlo s provazcovou ucpavkou
Rotor sestava z hfidele (21), na kterém jsou umisténa kola (6),
pouzdro ucpavky (7) s vlozenym tésnicim krouzkem (25) a pouzdro
hiidele (10) s navleCenym odstfikovacim krouzkem (48).
— Cerpadlo s mechanickou ucpavkou
Rotor sestava zhfidele (21) opatfeném pouzdrem hfidele (17) a
obé&znymi koly (6).
Celek je na hrideli ze saci strany stazen matici (29). Poloha ob&znych
kol i pouzdra hridele je zajisténa pery (23). Pero (22) je uréeno pro
spojku Cerpadla.

Stator Cerpadla sestava z rozvadéth (5) a prevadéctl (4) jednotlivych
stupiill stazenych mezi sacim (1) a vytlaénym télesem (2) stahovacimi
Srouby (20) a maticemi (34) tak, Ze tvofi jeden celek. Ve stykovych
plochach je vloZeno tésnéni (37). Vytlatné téleso je opatfeno viozkou
(3). Saci teleso zaroveri tvofi rozvadé¢ prvniho stupné &erpadla a je
opatreno pfirubou (11), t&¢snénim (26) a dvéma Srouby (15). Pfevadéd I.



stupnée (18) je opatien pouzdrem ze spékaného kovu (27) pinicim funkci
kluzného loziska. Saci téleso ma v horni &asti odvzdusiiovaci otvor, ve
spodni Casti odvodiiovaci otvor, oba uzaviené zatkami (36, 46)
s tésnénim (38, 47). Na hrdle vytlaéného télesa je zavitovy otvor G 1/4"
uzavieny zatkou (40), pro piipadné pfipojeni manometru &i vakuometru.
Rotor Cerpadla je uloZen na saci strané kluzné v prevadédi 1. stupné. Na
vytlacné strané je rotor uloZzen v tukem mazaném jednofadém
kuliCkoveém loZisku (42), které je nalisovano v loZiskovém prostoru télesa
loZiska (16) uzavieném vickem (24) pomoci pojistnych krouzk( (30, 31).
Téleso loZiska je opatieno na obvodé drazkou pro upevnéni krytu spojky
a k vytlatnému télesu je pfipevnéno $rouby (32).

Ve spodni Casti télesa Cerpadla s provazcovou ucpavkou je jimka
s odkapni trubkou (39) pro odtok kapaliny z ucpavky.

U provedeni s provazcovou ucpavkou ucpéavku tvofi &tyfi ucpavkova
tésneni (41), jejichZ stlateni a tim i t&snici schopnost je mozno sefidit
polohou vika (12) pomoci Sroubl (33) a pfislusné matice (9). Viozka (19)
oddéluje ucpavkové tésnéni od preducpavkovych prostor.

U provedeni s mechanickou ucpavkou ucpavku tvofi celek mechanické
ucpavky (14) s viozkou (50) a krouzkem (51).

V horni €asti saciho télesa je pomoci hiebl (44) pfipevnén Gdajovy $titek
(43). Konstrukce Cerpadel 32-CVI je patrnéd z pfilozeného vykresu
sestaveni.

1.4 MATERIALOVE PROVEDENI

Cerpadla se vyrabi v materialovém provedeni:

LN - normalni litinové provedeni
LB - provedeni s bronzovymi ob&znymi koly s hfidelem z oceli tf.17

Hlavni soucasti Cerpadel jsou zhotoveny z materiald:

— saci téleso, vytlacné téleso,  .......... Seda litina

rozvadéc a chladici pouzdro
— obé&znékolo ... Seda litina, altern. bronz
— pfevadé¢ Seda litina

2 BEZPECNOST

Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny, které je nutno dodrzet
béhem provozni instalace, provozu a Udrzby Cerpadla. Je proto
nevyhnutelné, aby pfislu$ni odpovédni pracovnici (obsluhujici osoby) si
pfed zahajenim provozni instalace a uvedeni ¢erpadla do provozu jeho



text dikladné procCetli. Je rovnéz nutné, aby navod k obsluze byl v misté
provozni instalace ¢erpadla neustéle k dispozici.

Dodrzeny musi byt nejen v§eobecné bezpecnostni pokyny, uvedené pod
timto zakladnim bodem pro bezpeCnost, ale také veskeré specifické
bezpeénostni pokyny, uvedené pod ostatnimi zakladnimi body.

Upozornéni umisténa pfimo na Cerpadle, jako napf-.:

— Sipka sméru otaceni
— smeér pritoku (vstup - vystup)
— Udajovy stitek
je nutno bezpodminecné respektovat a udrzovat je v Citelném stavu.

Kvalifikace a Skoleni obsluhy

Personal pro obsluhu, Gdrzbu a montaz musi mit kvalifikaci potiebnou
pro tyto prace. Rozsah zodpovédnosti a dozor nad obsluhou musi byt
urceny provozovatelem.

Pokud personal potfebné znalosti nema, je zapotiebi jej proskolit a
pouCit. To muze, v piipadé potieby, provést na zakazku provozovatele
Cerpadel vyrobce ¢i dodavatel.

Nebezpeci pfi nedodrzovani bezpecnostnich pokynt a
predpist

Nedodrzovani bezpeénostnich pokynl muze mit za nasledek ohroZeni
jak osob, tak i zivotniho prostredi a ¢erpadel samotnych. Dale miize vést
ke ztraté vSech naroki na zaruku.

Prace dle zasad bezpecnosti

Je tfeba dodrzovat bezpe€nostni pokyny uvedené v tomto NOP, jakoz i
interni provozni a bezpeénostni pfedpisy provozovatele.
V téchto NOP je oznageno nasledujicimi symboly:

POZOR |Upozornéni na mozné poskozeni &erpadla nebo jeho funkce

A Upozornéni na vSeobecné nebezpedi

A Upozornéni pfed nebezpedim urazu elektrickym proudem



Bezpecénostni pokyny pro provozovatele a obsluhu

"Pozor | 1

— pokud je dotyk horkych nebo studenych &asti stroje nebezpeény, musi
byt provozovatelem zajiSt€na ochrana té€chto ¢asti pred dotykem

— ochranné kryty pfed pohyblivymi &astmi (napf. spojkou) nesmi byt
odstranovany ze zafizeni v provozu
— netésnosti (napf. utésnéni hridele) pfi dopravé nebezpeénych médii
(napf. horkych) je tfeba odvadét tak, aby nedochazelo k ohroZeni
osob nebo Zivotniho prostredi
— je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem
— pii Cerpani kapalino teplot&¢ vy$si jak 60°C je nutno pred jejich
vypousténim nechat kapalinu zchladnout pod 60°C

Bezpecnostni pokyny pro Gdrzbarské a montazni prace

Provozovatel musi dbat na to, aby vSechny Udrzbarské, kontrolni a
montazni prace provadél povéfeny a kvalifikovany personal, ktery byl
seznamen podrobné s NOP.
Prace na soustroji se provadéji zasadné po jeho odstaveni z provozu.
Pritom musi byt dodrZzen popsany postup k odstaveni stroje z provozu.

Nepfipustné zplsoby provozu

POZOR

Provozni bezpecnost Cerpaciho soustroji je zajisténa jen pfi pouZiti
k UCelu dle bodu 1.2 tohoto NOP. Mezni hodnoty uvedené v NOP nesmi
byt v Zaddném pfipadé prekroceny.

3 TECHNICKA DATA

Q NPSHR H Pocet stupnit
[.s] [m] P] 1 2 3 4 5
m 12 24 35 47 59
1,13 2.8 kW | 0275 0,55 0,83 1,10 1,38
m 10 20 31 41 51
1.75 1.8 KW 0.33 0,66 0,99 1,32 1,65
m 3 16 24 32 40
2,30 2,0 KW | 0375 0,75 113 1.50 1,88
Fome m 13 26 38 51 64
e m |10 ] 6 | 20 ] 12 | 31 | 18 | 41 | 24 | 50 | 30
Pro KW 10,37]055]075] 14 | 11 15| 15 22 | 22| 3
Hmotnost m kg 10,30 12.10 12,00 15.80 17.60
M.setr. Ik | kgmZ| 0,0005 | 0,0008 | 00013 | 0,0016 | 0,0021




Pmot - vykon motoru.

Hmin - minimalni dopravni vy$ka Cerpadla vzhledem k vykonu motoru.

Hmax - maximalni dopravni vyska pfi tipiném uzavieni ventilu ve vytlaku (Q = 0 1.s™).
Parametry plati pro vodu p=1000 kg.m™, 20°C pfi otaékach 2900 ot/min.

Ekvivalentni hladina akustického tlaku A ve vzdalenosti 1m od povrchu
Cerpaciho soustroji pfi pouziti vahového filtru A nepresahuje hodnotu
Parametry hluku byly ziskany dle normy CSN EN 12639.

4 MONTAZ [Fozor] /1N
4.1 USAZENi SOUSTROJi, SERIZENIi SPOJKY

Cerpaci soustroji se obvykle dodava na zakladové desce plechové nebo
litinové. Umistuje se nej¢astéji na betonovy zaklad, zhotoveny dle
rozmérového nacrtku nebo zakladové desky.

Cerpaci soustroji s litinovou zakladovou deskou se upevnuje Srouby do
zdiva. Pri montazi se postupuje tak, ze se nejprve (pfi zvednuté zakl.
desce) nasunou Srouby do pfislusnych dér zakladové desky, opatfi se
podlozkami a pifedb&zné se upevni maticemi.

Pak se usadi zakladova deska na pfisluSné misto zakladu tak, aby mezi
zakladem a zakladovou deskou vznikla mezera asi 25 az 30 mm.
Zakladova deska se pfitom podloZi ocelovymi podlozkami a jimi pak
vyrovna pomoci vodni vahy tak, aby podéina a pfi¢na osa soustroji byla
vodorovna.

Pfitom se zarovei vyrovnanim -spojky dosahne souososti Cerpadla a
motoru. Po vyrovnani soustroji se zakladova deska ohradi dfevénym
ramem a zalije se vCetné dér se zakladovymi Srouby fidkym betonem do
vySe 25 + 30 mm dle velikosti desky.

Po zatvrdnuti betonu, asi za 2 az 3 dny, se matice zakladovych $roubl
dotahnou a znovu se zkontroluje vyrovnani spojky. Pfipadné odchylky se
vyrovnaji podlozenim patek strojd.

Cerpaci soustroji s plechovou zakl. deskou se neupeviiuje Srouby, pouze
se zalije betonem do poloviny vySky plechové desky.

Pfi usazovani soustroji na zaklad je nutno vénovat pozornost pfesnému
vyrovnani Cerpadla a hnaciho motoru. | kdyz je soustrojl’ dodano na
spoleCné zakladové desce, mlze byt souosost porusena pii doprave
nebo postavenim na nerovny zaklad.

Kontrola souososti se provadi nozovym praVItkem které se pfilozi na
obvod spojky v nékolika mistech. Prawtko musi na obé poloviny spojky
dobre pfiléhat.




Velikost viile mezi pulspojkami je v rozmezi 0,5+ 1 mm u LKR 60 a
1+1,5mmuLKR 75

4.2 DISPOZICE POTRUBI A JEHO MONTAZ

POZOR /\

Drive nez dojde k pfipojeni potrubi k ¢erpadiu, musi byt (":erpaci soustrojl’
radné usazeno, vyrovnano a upevnéno. Vytlacné a zejména saci potrubi
musi byt pfed vlastni montazi dlkladné vycisténo, aby pfipadné
necCistoty nezplsobily poruchy funkce erpadla anebo jinych ddleZitych
casti Cerpaciho systému.

K Cerpadlu je nutno potrubi pfipojit tak, aby v Zadném piipadé nedoslo
k zatizeni pfirub Cerpadla vahou potrubi, nebo pnutim zplsobenym
utazenim piirubovych spoji ¢i tepelnou dilataci potrubi. Pfed spust&nim
je nutno prezkouSet poota¢enim rotoru erpadla rukou, zda nedoslo ke
zkrizeni Cerpadla a zaroveri zkontrolovat souosost ¢erpadia.

DuleZitou podminkou spravné funkce &erpadla je spravné provedeni
saciho Fédu tvofeného vIastnl’m saC|m potrublm tvarovkam| a

------

pomérné maleho mnozstvi vzduchu mlze zplsobit selhani odstfedivého
Cerpadia.

Po montazi je vhodné vyzkouSet tésnost saciho potrubi pfiméfenym
zkuSebnim tlakem. Svétlost potrubl volte tak, aby rychlost v sacim
potrubi byla v rozmezi 0,3 + 1 m.s™" a rychlost ve vytlaném potrubi
0,6 +2 m.s™". Saci potrubi volit vzdy minimalné o stejné svétlosti, jako je
piipojovaci rozmér saci pfiruby. Saci fad ma byt co nejkrat$i, bez
zbyte€nych ohybl, kolen a armatur, aby nebyla sniZovana dovolena
geodeticka vySka Cerpadla na saci strané zbyte¢nymi hydraulickymi
ztratami. Saci potrubi ma byt poloZzeno se stalym stoupanim potrubi
k Cerpadlu [1:50 aZ 100], obr. 3, aby se vzduch, vylu¢ujici se v sacim
fadu, v potrubi nezdrZzoval a nevytvarel v ném vzdus$né kouty ohroZujici
bezpeCnost provozu &erpadla. Ze stejného divodu nesmi byt v sacim
fadu nepfipustné zlomy a saci prechod montovany nejéastji
bezprostiedné na Cerpadlo musi byt excentricky a musi byt spravné
zamontovan.

Na spodnim konci saciho potrubi je nutno umistit saci ko§ se zpétnou
klapkou, slouZici k zachyceni hrubSich neéistot. Jeho zpétna klapka
slouZi k zadrzeni vody v zavodnéném Cerpadle. Celkova plocha otvor(i
v situ saciho nebo vpustného koSe musi odpovidat nejméné priifezu
saciho potrubi. Saci koSe musi byt umistény nejméné 0,3 + 0,5 m pod
hladinou v saci nadrzi, aby nedo$lo pfi tvoficich se virech kolem saciho
koSe k vnikani vzduchu do saciho fadu a také nejméné 0,3 + 0,5 m nad



dnem saci nadrze a nejméné 0,15 + 0,3 m od boénich stén saci nadrze,
aby nedoSlo ke zvifovani usazenin vnadrzi a jejICh nasavani
do Serpadla. Soupétka v sacim potrubi nemohou byt uzivana k regulaci
priitoku $krcenim.

Rovnéz vytlacné potrubi ma byt pokud mozno piimé, bez zbyteénych
obloukl a kolen. Bezprostiedné za cerpadlem byva umisténa zpétna
klapka, ktera chrani Cerpadlo a saci potrubi, umoZiuje odlehéeni
Cerpadla a saciho potrubi v klidu ¢erpadla a popi. pomoci zvlastniho
zabudovaného obtoku také =zavodnéni saciho potrubi z potrubi
vytlacného.

Za zpétnou klapkou byva zabudovano Soupatko slouZici k regulaci
pratoku ¢erpadla krcenim a piipadné také k Gplnému uzavieni potrubi.

Pozor: Pfed pfipojenim potrubi odstranit zaslepovaci plechy popf.
zatky ze saciho a vytlacného hrdla.

4.3 ELEKTRICKA INSTALACE [PozoRr A\/éf\

Upozornéni

Pripojeni smi provadét vyhradné odborny zavod nebo opravnény

pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci.

— je tieba dbat na to, aby elektrické Udaje na Gdajovém &titku
elektromotoru souhlasily s hodnotami napéjeci sité.

— motory musi byt chranény motorovym jisti¢em. Hodnotu nastaveni
volit dle Udaje proudu na Gdajovém §titku elektromotoru.

— elektromotor zapojit dle schematu ve svorkovnici.

5 OBSLUHA A UDRZOVANI

51 PRIPRAVA CERPADLA K UVEDENI DO
PROVOZU pozor] /1\

Pri pripravé Cerpadla k prvnimu spusténi anebo ke spusténi po

dlouhodobé prestavce je nutno:

— Odkonzervovani
Cerpadla jsou konzervovana zdravotné nezavadnymi, ekologicky
odbouratelnymi  konzervaénimi  prostiedky na bazi bilého
medicinalniho oleje. V téch pfipadech, kdy by znetiténi kapaliny
bezprostredné po spudténi nepfipustné zhorSilo kvalitu &erpané
kapaliny, je tfeba Cerpadlo prfed spusténim proplachnout horkou
vodou.
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Zkontrolovat a pripadné znovu upravit souosost ¢erpaciho soustroji.
Zkontrolovat stav mazani loZisek.

Zkontrolovat  zaloZeni  ucpavkového tésnéni u  provedeni
S provazcovou ucpavkou.

Zkontrolovat odpor pfi otaceni rotoru.

Odejmeme kryt spojky a zkusime, zda je mozZno rotorem &erpadia
rucné lehce protocit a pfesvédcéime se tak, ze ¢erpadlo neni zkFizeno
ani zarezavélé.

Zavodnit a odvzdusnit Eerpadlo

Dllezitou ¢&asti pfipravy Cerpadla ke spusténi je jeho dokonalé
zavodnéni a odvzdudnéni, protoZe pfi béhu na sucho by se &erpadio
poskodilo a proto nemiZe byt ani kratkou chvili spusténo bez
naplnéni Cerpanou kapalinou. Cerpadla osazena v systému se saci
koSem se zavodiiuji tak, Ze se otevrie jejich odvzdudfiovaci zatka na
sacim telese, do otvoru se vlozi néalevka umoziujici plnéni éerpadia i
saciho fadu Cerpanou kapalinou a souc¢astné i odchod vzduchu, ktery
je nalévanou kapalinou ze saciho fadu vytlatovan. V posledni fazi
pinéni, kdy kapalina zaplfiuje jiz samotné Cerpadlo, se otadi ru¢né
rotorem Cerpadla, coz umoziiuje dobré zapinéni kapalinou.

Cerpadla zabudovana v Cerpacim systému s natokem se zavodiiuji ze
saci nadrze otevienim pfisluSného Soupatka v sacim fadu &erpadia.
Pro odvzdusSnéni je zase otevien odvzdusinovaci otvor v sacim télese
Cerpadla.

Je-li Cerpadlo zabudovano v systému s evakuaci saciho fadu, je
k odvzduSnovacimu otvoru v sacim télese pfipojeno evakuaénim
potrubi. Pak stadi otevfit ventil na evakuacnim potrubi a uvést
pfipadné evakuacni zafizeni v ¢innost, az Cerpand kapalina sama
cerpadlo zaplni.

Zkontrolovat pohon ¢erpadia.

Zkontrolovat smér toceni.

Spravny smer otaeni hnaciho elektromotoru se ovéfi kratkym
zapnutim elektromotoru. Pfi dob&hu elektromotoru se zkontroluje, zda
se smeér otaCeni elektromotoru shoduje se smérovym Stitkem
Cerpadla.

Pfi kontrole spravnosti sméru otaceni spalovaciho motoru postadi
zkontrolovat, zda se smérové Stitky na motoru i Cerpadla shoduii.
Zavfit Soupatko ve vytlaéném fadu ¢erpadla.
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5.2 UVEDENIi CERPADLA DO PROVOZU
[PozOR !

Po predchazejici pfipravé Cerpadla k uvedeni do chodu, spustit hnaci
motor Cerpadla pfi uzavieném Soupatku. Po najeti na piné otacky oteviit
pozvolna Soupatko na vytlaku tak, aby bylo dosaZeno spravnych
provoznich parametr(.

Pri spusténi Cerpadla a ovSem i jeho provozu je nepfipustné, aby
Cerpadlo béhalo del$i dobu se zcela uzavienym Soupatkem ve vytlaku
Cerpadla. V tomto pfipadé se totiz veSkera energie dodana motorem
meni v Cerpadle na teplo, stoupa teplota kapaliny uzaviené v éerpadle a
je nebezpedi zadfeni ¢erpadla.

5.3 OBSLUHA CERPADLA ZA PROVOZU [Fozor

5.3.1 Provedeni s provazcovou ucpavkou

Pri praci Cerpadla je nutno zaméfit pozornost obsluhy predevéim na
kontrolu ucpavek.

Pri zabehu ucpavky, tj. asi 1/2 hod., ma ucpavka silné odkapavat (asi 50
+ 100 kapek/min).

Po zabéhu se dotdhne viko (12) tak, aby unik kapaliny klesl na
pfimérenou hodnotu (asi 5 + 10 kapek/min). Dotahovani vika musi byt
stejnomeérné a pozvolné, aby se stladeni preneslo na vsechna
ucpavkova tésneéni.

Kontrola ucpavky se omezi na kontrolu pratoku ucpavkou a pfipadné
dotazeni. Nelze-li dotaZenim vika ucpavku dostate¢né utésnit, jsou
ucpavkova tésnéni v ucpavce opotiebena a je nutno je viechny vyménit.
Neproteka-li ucpavkou kapalina anebo ucpavka nadmémé hieje, je
nutno ucpavku nejprve povolit a pak pozvolna a stejnomérné dotahnout.
Neni-li tim zavada odstranéna, je tfeba rovnéz vyménit t&snici krouzky
v ucpavcee.

Staré tesnéni se nikdy nedopliuje, ponévadz je tvrdé a vydira hridel.
Nové tésnéni musi byt Cisté, prosté kovovych tiisek a 3Spiny. Tésnici
provazec nakrajejte ostrym nozem, aby se konce nerozttepily. Tésnéni
urezte na takovou délku, aby pfi natoceni na hfideli se vytvofil krouzek,
kde se Fezné plochy dotykaji. Rezy provedte rovné, nikoliv $ikmé.
VlozZeni ucpavkovych provazcl provedte podie obr. 4.

5.3.2 Provedeni s mechanickou ucpavkou

Cerpadla jsou vybavena mechanickou ucpavkou, kterd pracuje bez
prisaku Cerpané kapaliny. Mirné ukapnuti (max. 10 kapek za min) pfi
zabéhu nebo vétsim opotifebeni ucpavky neni na zavadu.
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5.4 MAZANI LOZISEK

Valivé lozisko na vytlatné strané cCerpadla se maze zpravidla tukem
UNIREX N2 nebo NH2, je vSak mozno pouzit tuk LV2-4, téz tuk V-2.
Mnozstvi maziva ma byt takové, aby byl loZiskovy prostor vypin&n jen do
poloviny. P¥ili8 velké mnozstvi tuku v loZiskovém prostoru vede
k zbyte€nému zvySovani teploty v loZisku a pfipadnému znehodnocovani
maziva. Nova cerpadla jsou opatfena tukovou naplni loZiskového
prostoru jiz u vyrobce. Valivé loZisko se domazava tak, Zze se loZiskovy
prostor otevie odejmutim vika loZiska, z povrchu loZiska a loZiskového
prostoru se odstrani opotfebeny tuk a pak se loZiskovy prostor naplni
novou napini mazaciho tuku a znovu uzavie vickem. Pfi vyméné
mazaciho tuku je nutno loZiskovy prostor dokonale proplachnout
odmastovacem TIX RT 30 nebo TIX CLEANER TF 58 a profouknout
vzduchem, aby se nova naplii neznehodnotila zbytky starého tuku a pak
teprve naplnit novym tukem. Pfi vymyvani loZiska a loZiskového prostoru
je nejlépe loZiska z lozZiskového prostoru demontovat.

5.5 ZASTAVENI CERPADLA

Pfi zastaveni Cerpadla se postupuje obvykle takto:

— Soupatko na vytlacné strané Cerpadla se pomalu uzavre.

— Vypne se hnaci motor.

— Kontroluje se dobé&h rotoru Cerpadla. Pri spravné funkci &erpadla
dobiha rotor neruSené a stejnomérné. Nahlé zastaveni nebo trhavy
béh rotoru ukazuji na zadirani ¢erpadla.

— Uzavfe se Soupatko v sacim fadu, je-li tam osazeno.

5.6 ODSTAVENI CERPADLA Z PROVOZU

Rozsah praci spojenych s odstavenim ¢&erpadla z provozu zavisi na

delce odstaveni a na prostfedi, ve kterém c&erpadlo pracuje. PFi

odstaveni na delSi dobu je zpravidla nutno:

— Odvodnit erpadlo a potrubi, jsou-li umistény v prostoru, kde teplota
muze klesnout pod bod tuhnuti ¢erpané kapaliny.

— U provedeni s provazcovou ucpavkou vyjmout ucpavkové t&snivo
Z ucpavky, bylo-li Eerpadlo odvodnéno.

— Obcas zkontrolovat pootacenim rukou, zda éerpadlo nezrezavélo.

— Nakonzervovat cCerpadlo (ANTICORIT SKR40) a pfipadné
odmontovat a ulozit do skladu, je-li doba odstaveni dlouha.

13



57 DEMONTAZ GERPADLA [Fozor] 1\

Demontaz dCerpadla je mozno zahajit po odpojeni vSech potrubi
s Cerpadlem spojenych. Dale je nutno odSroubovat upinaci Srouby
v patkach saciho a vytlatného télesa. Demontaz se provadi na stole
nebo vhodné odkladaci plose.

Odsroubujeme &ty stahovaci Srouby (20), stdhneme saci téleso (1)
z hridele (21). Uvolnime matici (29) z hridele a dale sundame obézné
kolo (6), pero ob. kola (23).

Dale stahneme rozvadéc (5) s prevadécem (4) a podle stupfid dalsi kola,
pera, rozvadécCe a prevadéle az k vytlaénému télesu (2). Pfi demontazi
je nutné dbat, aby se neporusilo tésnéni (37) pfi sundani jednotlivych
¢lankl (rozvadéce a prevadéce).

U provedeni s mechanickou ucpavkou vySroubujeme dvé matice (9),
vysuneme pfirubu (13) a vlozku (50) se sedlem mechanické ucpavky
(14).

Uvolnime Ctyfi Srouby (32) a z hfidele sundame vytlaéné téleso (2).
Téleso loziska (16) na vytlatné strané demontujeme az po sejmuti
pojistného krouzku (31), vicka (24) a pojistného krouzku (30).

58 MONTAZ GERPADLA pozor] /1\

Pfed montazi se provede kontrola jednotlivych dilli Cerpadla a rozhodne
se o jejich dalsim pouziti, oprave, popf. vyméné za nové. Pfi montazi se
postupuje opacnym zplisobem jak pfi demontazi.

Uplnd demontaZ a zpétnd montaZ Serpadla pii pfipadnych opravéch
¢erpadla se musi uskutecnit podle technologickych postupli vyrobce
Cerpadla a je proto nutné svéfit ji odbornému zavodu. V provoznich
podminkach se piedpoklada pouze diléi demontadz a montaz vybranych
uzl(i ¢erpadla. Béhem zaruéni doby jsou vSak jakékoli demontazni nebo
montazni zasahy nebo Upravy ¢erpadel zakdzany a mély by za nasledek
ztratu naroku ze zaruky.
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6 ZAVADY, JEJICH PRICINY A
ODSTRANENI

AN L\

POZOR
Zavada Pri¢ina Odstranéni
Mnozstvi Saci potrubi je netésné, Prohlédnout a spoje 1épe utésnit.
dopravené vody se | Cerpadlo pfisdva mnoho
zmensuje. vzduchu.

Odcerpanim vody ze studny se
zvysuje saci vyska.

Zvysovanim saci vysky se
zmens$uje pratok vody.

Cerpadlo neméa
dostate¢nou
dopravni vysku.

Maly pocet otacek.

Z kontrolovat, musi souhlasit
s udajem na Stitku.

Voda obsahuje vzduch
nebo jiny plyn.

Zmensit saci vysku,pfip. ochladit
tekutinu.

Cerpadlo pretézuje
elektromotor.

Vysoky pocet otacek.

Zkontrolovat, musi souhlasit
s udajem na Stitku.

Hustota tekutiny je vétsi, nez
bylo predpokladano.

Nutno uzit silnéjsi motor.

Rotujici ¢asti se zadiraji.

Prohlédnout, ¢erpadlo nutno dat
opravit odbornikovi.

Provazcové ucpavky pfilis
pritazeny.

Povolit ucpavku.

ZKkfizeni os €erpadla a motoru.

Vyrovnat soustroji.

Cerpadlo bézi
hluéneé.

Loziska jsou vydiena nebo
jinak poskozena.

Je-li Cerpadlo v klidu, mozno
otaCenim hfidele rukou rozpoznat
pri€inu. Lozisko vyménit.

Pripeviovaci Srouby Cerpadla
nebo motoru jsou povoleny.

Srouby pfitahnout.

Cerpadlo zkfizeno.

Prekontrolovat spojku a zjistit, zda
potrubi nevisi na Cerpadle.

Ucpavka Cerpadla
nadmeérné
propousti.

Provazcova ucpavka uvolnéna.

Pritahnout ucpavku mirné a
stejnomérne.

Tésnéni provazcové ucpavky
opotiebovano.

Tésnéni nahradit novym. Malé
odkapavani vody je nutné.

Mechanicka ucpavka je jiz
opotrebovana.

Provést vyménu mechanické
ucpavky.

Cerpadio se pfi
spousténi netodi.

Pferusen proud nebo jina
elektrickd zavada.

Odstrani elektrotechnik.

vvvvv

zarezivélé a Cerpadlo"lepi".

Protacet rukou az se uvolni.

Nelze-li otaCet Cerpadlem
v klidu rukou, je zavada
v Cerpadle.

Cerpadlo nutno dat opravit
odbornikovi.

Rotujici casti jsou zadreny

Cerpadlo nutno dat opravit

nebo jinak poskozeny. odbornikovi.
Ztuhla nebo zmrzla tekutina Rozehréat cerpadio pred
v Cerpadle. spusténim.

15



7 DODATEK

7.1 ZARUKA

Zaruéni doba a jejich podminky jsou uvedeny v zaru¢nim listé. MPP pro
elektromotory se nedodavaji. Schéma zapojeni je uvedeno na spodni

strané vika svorkovnice.

7.2 USKLADNENiI A OCHRANA CERPADLA

Cerpadlo je po odzkou$eni ve vyrobnim zavodé konzervovano proti
korozi. Trva-li uskladnéni Cerpadla déle jak 6 mésicl, je nutno
pfekontrolovat stav konzervace a snadnost otaceni rotoru. Vyrobce
neruci za $kody, zplsobeni §patnou a neodbornou obsluhou, neznalosti
nebo zanedbanim téchto NOP.

Instrukce k nakladani s odpadem

Druh odpadu

Dle kat. ¢isla

Nezavadny, bezpecény zpusob
likvidace

Drevény obal,
lepenkovy obal - kartonaz

150 103 O

Vratny obal — vratit vyrobci.
Recyklovany — sbér, odprode;.
Spalitelny — likvidovat ve spalovné
odpadu

Plasové obaly - folie,
igelitové sacky, plasty

150 102 O
(dle CSN 77 0052jsou folie
znaceny trojuhelnikem
s platnosti vyhlasky)

Recyklace — ulozit do pfislusné
oznacenych kontejnerll, odevzdat u
firem zabyvajicich se recyklaci.

Nepiskovana lepenka, papir

Spalitelny odpad v kotelnach

. S . 200 1010 s nizkotepelnym rezimem, popf. ve

voskovany — gacovy papir spalovné odpad(.
Celé Cerpadlo, stroj. . . . -
vyrobek, vyfazené stro;. 160 214 O Xcgz?/%ar?g%kﬁc\:;on;oﬁhradnI dily,
zarizeni — bez zbytkl oleje '
Pryz, gumové hadice — 191 204 O Spalitelné ve spalovné, Ize likvidovat
komunalni odpad 2003010 ulozenim na povolenou skladku
Ucpavkové tésnéni —
provazcove, ochranné . .
textilie zne&i&téné 150 202 N e L SRR
pouzivanym mediem, olejem pecny P
apod.

Odevzdat u firem zabyvajicich se
Konzervacni, pfevodovy olej 130 205 N recyllacl znetistenych oleju,

spalitelny — spalit ve spalovné
nebezpeénych odpadu.

O - znamena odpad obyc¢ejny

N - znamena odpad nebezpeény
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7.3 SEZNAM SOUCASTIi PRO OBJEDNANI N.D.

Por. ¢islo Nazev soucasti Pocet ks

1 Viozka 1
Pouzdro ucpavky

2 3 ] 1
(u provedeni s provazcovou ucpavkou)

3 Rozvadécé n-1

4 Prevadéd n-2

o Prevadé¢ s pouzdrem 1

6 Obézné kolo n

7 Tésnéni ¢lanku 2n

8 Matice M 12x1 1
Ucpavkové tésnéni 6x6-94

9 - . 20
(u provedeni s provazcovou ucpavkou)

7.4 SEZNAM OBRAZOVYCH PRILOH

— sestavny vykres
— rozmeérovy nacrtek
— obr.1+4
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