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Pred montiZi se seznamte s t€mito navody k obsluze i s montaznimi piedpisy hnaciho motoru.
ZAKLADNI POZADAVKY NA PROVOZ : (viz ¢l 5.1)
- Soustroji nesmi byt spusténo na sucho a nesmi bézet na sucho
- Pri provozu musi byt dodrzen smysl otaceni
- Spusténi soustroji p¥i otevieném vytlaku, za béhu éerpadla nesmi byt uzavi‘en nebo Skrcen
- Pred spusténim je nutno ¢erpadlo i vytlacnou hadici proplachnout vodou
- Ci%téni soustroji za chodu je zakdzino

1.0 VSEOBECNE UDAJE

1.1 Rozsah platnosti
Névod k obsluze plati pro vietenova cerpaci soustroji typu EBL s vykonovymi Gdaji dle technického listu .

1.2 Pouziti :
Cerpaci soustroji je uréeno k dopravé suspenzi, hustych a kagovitych hmot s obsahem mechan. pHmési (pisku
apod.) bez korozivnich u¢inkt. Zejména je ureno k nanaseni jemnych omitkovych hmot, §térkovych hmot na
vnitini a venkovni tenkosténné omitky.Soustroji je zvlast’ vhodné pii uplatiiovani technologie povrchovych tprav
paneld, spoéivajici v jemném nanaseni tenké omitact vrstvy.Cerpana latka nesmi chemicky puisobit na material
Cerpadla a teplota nesmi piesahnout 70°C. Max. zrnitost mechanickych pfimisenin je do @ 5 mm.

1.2.1.1 Cistici kapalina
Bé&Zné se pouZiva voda. Piipadné pouZita jina Sistici kapalina nesmi{ chemicky ptisobit na materidl erpadla a
teplota nesmi dlouhodobé piesdéhnout 70°C. Max. 30 min. je pro &i§téni povolena teplota roztoku 85°C.

1.2.2 Klasifikace podminek prostredi
Soustroji jsou urcena pro okolni prostiedi bez nebezpedi vybuchu !

1.2.3  Zpisob provozu
Provoz S1 dle CSN EN 60 034-1

1.3 Udajovy Stitek 1- Obchodni jméno a sidlo vyrobce
2- Typové oznacleni
3- Vyrobni ¢islo
4- Priitok
5- Dopravni tlak
6- Prikon soustroji
7- Otacky
8- Rok vyroby
9- Zemé ptvodu

1.4 Hlavni technické tdaje
Hlavni technické idaje erpadla jsou uvedeny v technickém list& Serpaciho soustroji.

1.5 Typovy kli¢
Vyznam udavanych znaceni

yes
11/-

Typ Cerpadla - EBL - 40 - 10 - GV - 080

Svétlost vytlatného hrdla

Oznaleni typove fady

Pritok v cm’ na 1 otadku vietena

Max.manometricky tlak ve vystup-
nim prifezu ¢erpadla v barech

Materidlové provedeni ¢erpadla
GV-(soudasti které jsou ve styku s éerpanym
médiem jsou z nastrojové oceli)

Zménové &islo ( 0 — 3f el.motor , 8 — smysl otaeni vlevo , 0 — konstrukéni proved.)
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" 1.6 Rozsah dodavky

Zakladni provedeni obsahuje:

jednovtetenové ¢erpadlo s prediazenym podévacim $nekem

- pohon - trifdizovy elektromotor

- dvoustupriovou ¢elni pfevodovou skifin

- elektrickou spinaci sk¥in s jisticimi prvky, umisténou na soustroji

- tladitkovy ovladaé pro dalkové ovladani Eerpadla z mista stiikaci pistole véetnd pfipojného elektrického kabelu

- pfipojovaci kabel délky 10 m ukonéeny vidlici 3P+PE 32A 6h dle IEC 309-1,2

- nasypku o obsahu 70 litrd

- hadici o @ 32 mm v délce 6,6 m na tlak 3 MPa, pro dopravu média ke stiikaci pistoli

- ejektorovou stiikaci pistoli s hlavnim uzavérovym kohoutem, dyzou a vzduchovym kohoutem 3/8“
s natrubkem pro piipojeni hadice na provozni vzduch od oddéleného kompresoru. Pfipojeni stiika-
ci pistole k vytlaéné hadici je provedeno natrubkovym Sroubenim

- kryt nasypky spojeny s polohovym spinadem k zajidténi bezpetnost pii provozu Gerpadla

1.7 Udaje pro objednavku
P11 objednévcee je nutno uvadét zejména nasledujici udaje:
-oznadeni ¢erpadla podle staté 1.5%***.pocet kusi****-pritok****-poZadovany max.provozni tlak
-druh a vlastnosti erpaného média ****-rozsah ndhradnich dili****-rozsah dokumentace

1.8 Adresa vyrobce, zarucni a servisni opravny
SIGMA 1868 spol. s r.o.
783 50 LUTIN

2.0 BEZPECNOST
Tento ndvod k obsluze obsahuje zékladni pokyny véetné bezpecnostnich pokynd, které je nutno dodrZet.
Je proto nevyhnutelné, aby obsluhujici osoby si pied zahdjenim provozu Cerpadla jeho text diikladné pie-
Cetli.Je rovnéZ nutné,aby nédvod k obsluze byl v misté provozu Eerpadla neustéle k dispozici. Bezpeénostni
pokyny obsaZené v tomto navodu k obsluze, jejichZ nedodrZeni by mohlo vést k ohroZeni osob jsou oznadeny
symbolem

Nebo v ptipadech zahrnujicich elektrickou bezpeénost symbolem

Bezpeénostni pokyny,které musi byt vzaty v ivahu z divodu bezpeéného provozu a ochrany erpaciho soustroji
jsou ozna€eny navéstim POZOR

Bezpecnostni pokyny,jejichZ nedodrZeni by mohlo ohrozit kvalitu Zivotniho
prostiedi jsou oznadeny symbolem

3.0 DOPRAVA, BALENI A SKLADOVANI

3.1 Doprava ‘
Cerpaci soustrojf jsou b&Zn& dopravovéna drahou nebo nakladnimi auty. P¥i dopravé musi byt Serpaci soustroji
zajisténo tak, aby nemohlo dojit k tirazu osob, po§kozeni vyrobku & dopr.prostiedku.

3.2 Baleni
Baleni Cerp. soustroji se neprovadi. Baleni ndhradnich dild se provadi podle poZadavkd zdkaznika v objednévce.

3.3 Skladovani — konzervace
Cerpaci soustroji nebo jeho soudasti musi byt uskladnény v suchych a bezpra$nych prostorach.U &erpaciho soustroji
miZe byt teplota pti skladovani v rozmezi od —8°C do+ 40°C.Cerpadla uréen4 ke skladovani musi mit na pryz. vioz-
ku statoru nanesen ochranny povlak (napf. glycerin) a musi byt chranéna pfed pfimym sluneénim zafenim,ndhlymi
zmeénami teploty, necistotami a chemickymi vlivy. Nejméné 1x za rok je nutno prekontrolovat stav konzervace
statoru. Maximalni doba skladovani dilcti z pryZe jsou 3 roky ode dne vyroby.

4.0 POPIS VYROBKU A JEHO PRISLUSENSTVI

4.1 Seznam hlavnich dili soustroji
Je uveden véetné sestaveni Cerpadla v technickém listé.
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4.2

4.3

5.0

a)
b)

d)
€)

5.1

Technicky popis ¢eraciho soustroji

Cerpaci soustroji se sklada z erpadla, pohonu ( 8100) a p¥istugenstvi.

*Cerpadlo je tvofeno z hydraulické &4sti (2500) a piedtazeného podavaciho §neku (2180).

*PrisluSenstvi je tvoieno nasypkou (1200) s poklopem (1201) a polohovym spinacem (1120) spojenym s piis-
troj.skiinf (1100), dvoukolovym podvozkem, soucastmi dle ¢l. 1.6 a elektrickym piisluSenstvim.

*Pohon tvoii 3f elektromotor spojeny s Serpadlem pies pievodovou skifil. Typ motoru :

1LA 7090-0AA; 1,1/1,4kW, 400V, 50 Hz , 2,7/3,6A, 1390/28100t./min v kryti IP55.

*Hydraulick4 &4st se skldda ze statoru (ocelova trubka s pryzovou vlozkou,pos.1130 ), a vietena (2500). Vieteno
je propojeno s pohonem pi'es podavaci $nek (kloubovy spojovaci hiidel -2180) na hiidel pfevodové skiiné (1600) a
elektromotor ( 8100). Vytladny kus Gerpadla (1310) je opatfen zdvitem pro pfipojeni vytlaéné hadice (2107).
* Prevodova skifii je naplnéna loZiskovym olejem J3 (CSN 65 6610 ) nebo jeho ekvivalentem. Kontrola mno#stvi
— olejoznakem.Ozubend a loZiska, umisténd v pfevodové skifni, jsou za provozu timto olejem domazavana.
*Elektrické pFisluSenstvi se skldda z piistrojové skiing, ovladaciho kabelu zakoneného dvoutlacitkovou ovlada- -
ci sk¥ini, napéjeciho kabelu s vidlici a elektromotoru. Pistrojova skifil je provedena v krytf IP43, to znamena, Ze
poskytuje piistrojim ochranu pied vniknutim téles o @ > 1 mm a de§tém (thel az 60° od svislice). Na piednim
panelu jsou umistény ovladaci a signalni piistroje tj. hlavni vypinag, spina¢ volby otacek, dva optické sdélovade a
dvé resetovaci tladitka nadproudovych tepelnych relé( TR Ia TR II). Pfistup k pojistkam hlavniho a pomocného
obvodu je z bo¢ni strany skifné.

Ochranu elektromotoru proti pfetiZzeni zajist'uji dvé nadproudova relé R100, R102 nastavend na jmenovity proud
motoru, tj. 2,7A pro niZ¥{ otacky a 3,6A pro vyssi otacky. Proti zkratu je ji§tén hlavni tak 1 pomocny ovladaci
obvod. Sktitika dvoutladitkového ovladade je provedena v kryti IP54. Ochrana pied nebezpe¢nym dotykovym
napétim nezivych ¢asti je provedena samocinnym odpojenim od zdroje dle CSN 332000-4-41 ¢1.413.1. Cerpact
soustroji nutno napéjet ze zasuvky staveni$tniho rozvadéée nebo jiné se zabudovanym proudovym chranicem,
jeho¥ jmenovity vybavovaci proud nepekratuje 30mA podle CSN 332000-7-704 &1.704.4.

Funkce ¢erpadla _
Za chodu Serpadla se vieteno s jednochodym zévitem otadi v duting statoru.Tim se vytvareji mezi vietenem a
dutinou statoru prostory, do kterych se nasdvd dopravované medium.Tyto prostory,vyplnéné Cerpanym mediem ,
se pii pohybu vietena posouvaji ve sméru podélné osy Eerpadla a tak dopravuji medium ze sactho prostoru do
vytlaku.Nasavani hustého média z nasypky usnadiiuje podavaci $nek. Dodévané mnozZstvi je v z4sadé zavislé jen
na rozmé&rech vietena a pak otackach a rozmérech statoru.

UVEDENI CERPACIHO SOUSTROJi DO PROVOZU

Cerpaci soustroji je dod4vano kompletng smontované, véetng elektrického piislusenstvi s vyvedenou piipojovaci
Stitrou HTS 4x2,5 s vidlici (3+1) typu VZ 25 do venkovni zasuvky ZV 25 tfifazové sit€ 3x400V, 50 Hz.(Vidlice
typu VZ 25 se zasuvkou ZV 25 ve spojeném stavu vyhovuje kryti IP 23 podle CSN 34 0110).

Zakladni pravidla pro provoz.

Cerpadlo nesmi béZet na sucho a nesmi se provozovat pii otevieném poklopu ( 1201).

Cerpadlo nesmi byt spusténé pii uzavieném vytlaku a také pfi chodu derpadla nesmi byt vytlak uzavien ani
Skrcen.

Pied spusténim nutno erpadlo i vytla¢nou hadici proplachnout vodou a po ¢erpani diikladné o€istit (Cerpadlo
rozdélat) a pfi del§im odstaveni také nakonzervovat viz. ,,Montaz éerpadla“.

Veskeré zasahy do elektropiislusenstvi smi provadét jen osoba znald.

Cisténd stroje za chodu je piisné zakazano.

Pted uvedenim do provozu se obsluha musi drzet nasledujicich pokyni:

Zpfisob provozu

Nejprve se erpadlo provozuje pti niz§ich otackach tj. 150/min. (Hlavni spina QS1 v poloze ,,I“.Spina¢ SAl v
poloze ,,1“- ot.motoru=1390)Po opotfebeni statoru pod tinosnou mez, kdyz jiz nedostauje mnoZstvi dopravo-
vané hmoty, je zapotiebi pfepnout otacky Cerpadla na vys§i otacky tj. 300/min. (Hlavni spina¢ QS1 v poloze ,,I“.
Spinad SA1 v poloze ,,2“- ot.motoru=2810)

Po dal§im sniZenf dodavaného mnoZstvi je tfeba vyménit stator za novy a opakovat cely postup.

Priprava cerpadla k provozu
Proved’te vnéjsi prohlidku ¢erpadla a jeho privodniho kabelu.V pripadé jeho poskozeni nechte provést
jeho vyménu osobou s elektrotechnickou kvalifikaci v souladu s prisluSnymi predpisy.

A Nastaveni hodnotv iistiCe elmotoru ie provedeno ve vyrobnim zdvodé.

Cerpaci soustroji nesmi byt uvedeno do provozu nebo pracovat ,,na sucho®,protoze za toho-



POZOR

to stavu nastava ve velmi kratkém Case znieni pryZové vlozky statoru, piipadné i jinych &asti
éerpadla.
i Piekontrolujte smysl otaceni éerpadla.Otideni musi byt ve smyslu Sipky na smérovém ¥titku

umisténém na prevodové skifni ( 1600 ) a je nutné ho dodrZet.Smys] otdSeni se zkousi tak,%e se odpoji

vytlaénd hadice a do ndsypky nalejeme trochu vody.Soustroji se piipoji k tiifdzové siti kabelem

ukoncenym vidlici. Na okamZik spustime motor.Provede se otogeni paky hlavniho spinace QS1
z polohy ,,0 do polohy ,.I. Podle velikosti zvolenych otadek se ovladaci §ipka spinade SA1 nastavi do polohy ,,1°
(niz81 otaCky) nebo do polohy 2 (vyssi otacky). Tento stav signalizuje signlka HL1 bilé barvy. Vlasni spusténi
erpadla se provede stisknutim tlacitka SB1 dvoutladitkového ovladage zelené barvy u stifkaci pistole.P¥itom se
rozsviti signdlka HL2 zelené barvy signalizujici pfipojeni elektromotoru k siti. P¥i prepindni ot4&ek motoru z ni%-
Sich na vy88i a obréacen€ (za chodu Cerpadla) je elektromotor odpojen od sit& a musi se opét uvést do chodu zelenym
tlacitkem na ovladaci. Je-li smysl otaeni spravny, vystitkne z vytlaéného hrdla Serpadla voda.Pokud je nutné
zménit sniysl otaceni motoru, provede se piepdlovanim vzajemnou zdmé&nou dvou fazi na vstupnich svorkach
privodu v piistrojové skiini.
Upozoriiujeme, Ze prepolovani motoru musi byt providéno pracovnikem s prislu¥nou elektrotechnickou
kvalifikaci. P¥i jakékoliv manipulaci s €erpacim soustrojim ( &i§téni,demontAz ) je nutno odpojit jej od sité a
zabranit moZnosti jeho pripojeni na sit’ omylem.P¥i pietiZeni elektromotoru éerpadla zplisobi zvySeny proud
vypnuti prisluSného nadproudového relé. Soustroji je mozno uvést znovu do chodu po odstrandni poruchy,
vychladnuti tepelného nadproudového relé a vraceni relé do pohotovostniho stavu stisknutim modrého
tladitka ,, OCHRANA MOTORU*.
Po zjisténi spravného smyslu tocent, pfipojte vytlaénou hadici a proplachnéte vodou pfi b&hu derpadla a potom asi
5 litry rozfedéné hmoty 1 : 1 s vodou,aby vytlaéna hadice kladla co nejmensi odpor priichodu erpané hmoty.

6.0 PROVOZ A UDRZBA
Soustroji se uvede do provozu zpisobem popsanym v &lanku 5.1.
Po kaZdém Cerpéni je nutno Cerpaci soustroji,hadice a ostatni pouZité piisluSenstvi ¥4dn& proplachnout &istou
vodou a vy¢istit. Pi této éinnosti nesmi byt pristrojova sk¥iti vystavena stifkajici vodg.

6.1 Zastaveni Cerpaciho soustroji
Zastaveni Cerpaciho soustroji se provadi Servenym tlagitkem dvoutladitkového ovladage nebo spinadem SAL.
Po skonceni prace se musi pdka hlavniho vypinace nastavit do zdkladni polohy ,,O* a vidlice se vysune

/l\ ze zasuvky.
- Soustroji je moZno premist’ovat jen p¥i vypnutém stavu.

Zjisti-li se b€hem obsluhy zdvada na elektrickém zalizeni, musi se soustroji ihned odpojit od sit& a o
zévadé& informovat osobu s elektrotechnickou kvalifikaci Elektrop¥{sluSenstvi je tfeba kontrolovat pti Sasté&j§im
pouZivani alespoil 2x do roka, pfi méné Castém alespofi 1x za rok a to osobami s elektrotechnickou kvalifikaci t].
osobami znalymi.Pii kontrole je tfeba zkontrolovat zabezpeeni ochrany pfed nebezpednym dotykovym na-pé&tim,
dotaZeni vSech svorek v&etné ochrannych, odstranit pfipadny prach nebo neistoty. Provede se téZ kontrola pii-
vodniho a ovladaciho kabelu zda neni poSkozen. Celkovy izolaéni odpor Eerpaciho soustroji Riz. > 2MQ.

O provedenych kontrolach se vede zdznam.

6.2 Demontaz cerpadla
POZOR

Pfi jakékoliv manipulaci s €erpadlem , nebo pohonem , / demontdZ apod./ se piesvéd&ete , Ze soustroji je
odpojeno od sité a Ze nemize dojit k jeho spusténi omylem!

Demontaz ¢erpadla

DemontaZ hydraulického dilu

1. Odpojit soustroji od elektrické sitg.

2. Odsroubovat vytlaénou hadici.(6860)

3. VySroubovat matice (6581).

4, Stahnout vytla¢ny kus (1310), stator (2500), pfirubu a ndsypku (1200). Pozor na t&snéni!

6.2.1 Demontaz kloubi
V piipadé demontaZe kloubu (2100) uvolnime sponu ; stdhneme kryt , sundéme pojistny krouzek , objimku a
vyrazime kolik a stdhneme vieteno .P¥i vyjmuti podavaciho §neku (2180) je nutné rozdélat jesté druhy kloub.
6.2.2 Demontiz ucpavky
P1i vyméné ucpavky vySroubujeme Sroub, ktery zajistuje stavéci krouzek ,stdhneme stavéci krouZek a t&leso
ucpavky véetné kozenych manzet.
6.2.3 DemontiZ pievodové skiiné je mozno provést v odborném servisu nebo ve vyrobnim z4vods.
6.2.4 Demontiz elektrického zatizeni miZe provadét pouze odborny pracovnik znaly elektrotech.norem a predpist.

MontéZ viech popsanych &asti provedeme opaénym postupem.
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Aby byla usnadn&na montdZ a vsunovani rotoru (vietena) do statoru, doporudujeme obé& souasti dobfe namazat
glycerinem nebo silikonovym olejem.

7. PORUCHY JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

l Cerpadlo dod4v4 malé dopr.mnoZstvi |

] Motorem a ¢erpadlem nelze protodit 1
| Motor b&%i, vieteno se neotagi |
| Cerpadlo po uré. dobg piestane doddvat Cerp. latku |

Cerpadlo hluéi a chvéje

Uvede-li se oyl.pika hlav.vypinade do polhy ,,I* (p¥i

k siti), a nerozsviti se bild signdlka na pfednim panclu

pripojené piivodni §itiie

neb&Zi ( zelend signdlka nesviti)

Spudténi soustroji zelenym tla&itkem (bild signdlka sviti), ale motor

Spusdténi soustroji zelenym tladitkem (zclend signdlka nesviti) a motor se
nerozbéhne
Spusténi soustroji zelenym tladitkem (hl.vypinad zapnuty,nastaven
pFepinal otdcek, ob& signdlky sviti), ale motor se nerozbihi
Spusténi soustroji zelenym tladitkem (hl.vypina€ zapnuty,nastaven
prepinat otddek), nadproudové relé vypind
Y VVY VY v PRICINA OpatFeni
* Spatny izola¢ni stav vinuti motoru 1
Rotor derpadla je prilepen 2
Cerpadlo ucpané nedistotami 3
* Zlomeny spojovaci hidel nebo poSkozené klouby 4
Poskozen rotor nebo stator 5
Prili§ vysoky provozni tlak 6
Poskozeny podévaci $nek 7
* Nesprévng nastaveny prepinaé otaek 8
* O Prepalena pojistka 10A silového obvodu 9
* | % Prepéalené pojistka 4A 10
* Nadproudové relé vypnulo 11
* Spélené civka stykade 12
* * Spélena Zérovka 13
* * | % PoSkozen hnaci motor ( motor neb&Zi ) 14
Elektromotor pretiZzen 15
* Uvolnéné Srouby 16
* Opotiebov.lozZiska nebo ozubend kola v pfevodovce 17
* Sit bez napéti 18
Zasoba Cerp.média od8erpéna, Serpadlo b&Zi nasucho 19
* Nezaviena poklopova miiz 20

7.1  Opatfeni k odstranéni poruch

M

P1i poruchéch a zavadach Cerpadel se obrat'te na servisni opravnu uvedenou v zaruénim list&.

Veskerou elektroinstalaci véetné tiprav smi provadét pouze pracovnik s pFislu§nou elektro-
technickou kvalifikaci a to podle platnych norem a v souladu s mistnimi pFedpisy.

V pFipadé potiZi pri spousténi a provozu Cerpacilo soustroji je tieba podle charakteru zdvady uvedené

v tabulce kapitoly 7., provést nize uvedené opatieni podle Ciselného kédu v pravém sloupci tabulky:
Provedené opatieni Ciselny kéd Provedené opatieni
vym olejem .

Ciselny kod

1. Motor demontovat (odborny servis)

2. Cerpadlo rozd&lat, rotor (vieteno) Cerpadla natfit
mazlavym mydlem, glycerinem nebo silikonovym

olejem
Cerpadlo rozdé&lat a vydistit.
Cerpadlo rozdglat a poskozené &4sti vyménit.
Vadnou ¢ast vymeénit.
Odstranit p
tlaku

R s w

&

M C)

10. Vymeéna pojistky pii vypnutém hl.vypinadi

11. Uvést do provozniho stavu tlaéitkem TR z pfed-
niho panelu.Vypadne-li tepelna ochrana nadprou-
dového relé, je nutno volat odbornika, ktery zkon-
troluje elektrické zatizeni agregatu.

12. Nutno volat elektrotudrzbéfe.

13. Vyména Zérovky pfi vypnutém hlavnim vypinadi.

fi¢inu zplsobujici zvySeni provozniho 14. Kontrola a oprava motoru v odborném servis.




7. Opravit nebo vyménit podavaci $nek. _
8. Nastavit z polohy ,,0° do polohy ,,I“ nebo ,,IT*
podle volby otacek.

e

Zjistit pfic¢inu, zdvadu odstranit.
Kontrola, utazeni Sroubd.
Oprava v odborném servisu.

15.
16.
17.

9. Vyména pojistky pii vypnutém hlavnim vypinaéi.

8.0 SEZNAM DOKUMENTACE

Spolu s ¢erpacim soustrojim je béZné dodavana tato

18.
19.
20.

Kontrola napéti v siti.
Okamzité zastaveni Serpadla.Doplnit Serp. latku.

v

Zaviit poklopovou mfiz

dokumentace :-Navod k obsluze cerpadla

- Navod k obsluze elektromotoru
- Zaruéni list
- Navod k obsluze jiné subdodavky

Na poZadavek v objednévce :

- Diagram éerpadla
- Rozmérovy nacértek

10.0 ZARUKA :
Zaruéni podminky Cerpadla jsou stanoveny zaruénim listem
dodavanym s kazdym Cerpadlem.V zarucni dobé miize

provadét demontaZ Cerpadla jen vyrobni zdvod, nebo jim

uréené servisni opravny.

9.0 NAHRADNI DiLY

Pti objednavce ndhradnich dild je tfeba uvést
*typ Cerpadla
*yyrobni &islo Cerpadla

*Eislo posice soudasti dle seznamu na technickém listé

*imenné oznadeni soucasti

*podet kust

*podle moZnosti také ¢islo zakazky , podle niZ byla
uskuteénéna plivodni dodavka Cerpadla

Typ Eerpadla a jeho vyrobni &islo je uvedeno na
tdajovém §titku, ktery je piipevnén na Cerpadle.

9.1 Doporucené nahradni dily

11.0  SEZNAM PRILOH

1..RADKOVE SCHEMA PRISTROJOVE SKRINE PRO CERPADLO

11/2"-EBL-40-10.

2. MONTAZNI SCHEMA SKRINE PRO CERPADLO 11/2"-EBL-40-10.

3. Prohlageni o shodé&
4. Technicky list 1 2“—EBL......NO 00 179.01

12.0 POKYNY K NAKLADANI S ODPADEM
Pokyny k nakladan{ s odpadem vznikajicim v pribé&hu Zivotniho cykiu Serpadla ( ve smyslu § 10 odst.3 zédkona &. 185/2001 Sb. , o

odpadech )
Souéasti erpadel pro priimysl

Seznam doporuéenych nahradnich dilf je uveden
v nHshigném technickém listé.

Druh odpadu Kod" Kategorie Zpisob nakladani

Odpad z elektrického a elektronického |16 02 14 0 Ostatni odpad - vyuZitelny odpad — po
zatizeni — vylazend zatizeni vytfidéni nutno pfedat opravnéné osobg
Papirovy a lepenkovy obal 150101 0 provadéjici vykup odpadi nebo druhotnych
Ostatni vyfazena zatizeni — kovové 17 04 07 0 surovin

dilce ¢erpadel (bez zbytkil oleje )

Ostatni vyfazené zafizeni — nekovové |16 02 16 0 Ostatni odpad - nutno shromézdit a pfedat
dilce éerpadel provozovateli skladky odpadu

( napt. z uhliku, karbidu, keramiky)

Ostatni vyfazena zafizeni 1602 16 0 Ostatni odpad - nutno shromazdit a pfedat
— pryZzové dilce Cerpadel k zneSkodnéni ve spalovngé odpadu
Dievény obal 150103 0

Plastovy obal - f6lie z PE 150102 0

Drobné plastové predméty » 1602 16 0

Ostatni motorové, pfevodové 1302 08 N Nebezpeény odpad - nutno shromazdit a predat
a mazaci oleje k zne$kodnéni k tomu opravnéné osobé
Rozpoustédla a jejich smési s 14 06 01 N

konzervaénimi prostfedky 14 06 02

(mimo biologicky odbouratelné ) 14 06 03

1) viz. vyhlaska €. 381/2001 Sb., kterou se vydava Katalog odpadi ‘

O - znamena odpad ostatni N ~ znamena odpad nebezpedny
2) POZOR, polytetrafluoretylen ( teflon, PTFE ) nesmif byt vzhledem k toxicité spalin spalovan jinde neZ ve spalovné odpadu.

3)
f\,‘-\}' ' 5 Cp

Zpétny odbér a vyuZiti odpadu z obalu je zajistén v ramci kolektivniho systému
EKO-KOM ve smyslu poZzadavku zakona €. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném
znéni. Informace o sbéru, t1idéni a vyuZiti odpadu z obald jsou uvedeny na internetovych strankach www.ekokom.cz:
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SIGMA 1868
spol. s r.o.

TECHNICKY LIST VRETENoyEHO CERPACIHO
SOUSTROJI

NO 00 179.01/0406

1201

<1500

1" _EBL—-40—-10-GV - 080

LTI 7T I T T T 7 77 T 7T 7777 7777777 6573.3 1600

A7 2500 2080

POUZITI
Uplattiuji se pfedeviim pfi dopravé suspenzi, hustych a
kaSovitych hmot, je ureno k nanageni jemnych omitko-
vych hmot, je zvla§t vhodné pro uplatiiovani technolo-
gie povrch. iprav panelt.
DOPORUCENE NAHRADNI DiLY
Zdkladni sada  RozsiFend sada
pos. nizev kust/2000 hod. kusi/3500 hod.
1130  stator 1 2
2500  vieteno 1 2
3610  pouzdro hfidele 1 2
2180.3 podavaci nek 1 1
4223  opéma vloZka 1 2
2181  kolik 1 1
2186.1 kryt 1 2
2183  krouZek 1 2
2931 manZeta V 55x75 1 2
4315  gufero 42x72x12 1 2
1100.1 pojiskova vioZzka 1 2
E27/10A
1100.2 pojiskova viozka 1 2
PD 4250 4A
1100.3 pojiskova vlozka 1 2
PD 4250 0,6A
1100.4 civka pro K25E 1 1
24V, 50 Hz
1100.5 Zarovka PAL 24V, 1 1
105W, s patici Ba 9s
6545.1 pojistny krouzek 52 1 1
6578.3 olejoznak 1 1
4531  t&snéni 55x63 1 2

1100 -spinaci skiiii
1100.1 -pojist.vloZka E27
1100.2  -pojist.vlozka PD
1100.3 -pojist.vioZka PD
1100.4 -civka pro K25E
1100.5 -Zirovka PAL
1120 -polohovy spina&
1130 -stator
1200 -nasypka
1201 -poklop
1310 -vytlaény kus
1600 -pFevodova skiii
2100 -kloub
2107 -pripoj. Sroubeni
2180 -podavaci $nek
2181  -kolik
2183  -krouZek
2186.1 -kryt
2500 . ~(vieteno) rotor
2931 -manZeta V
3610 -pouzdro h¥idele
4223  -opérn4 vloZka
4315 -gufero
4531  -tésnéni 55x63
6545.1 -pojistny krouzek
6578.3 -olejoznak
6581 -matice
6860-vytlaéna hadice
8100-elektromotor

9381-rukojet’

TECHNICKE UDAJE

konstrukéni provedent . . - 080

Nazev znafka | jednotka |hodnota
Priitok objemovy Q, em’/ot. | 40
Otétky Serpadla (pfingl) | n .4 min™’ 150
Otagky erpadla (pfin z2) | n . min™ 300
Man.tlak ve vytladném Pyvman |MPa 1

hrdle Eerpadla

Provozni tlak vzduchu p MPa 0,8
Spotteba stla.vzduchu q m’/hod |30

Vytlagné hrdlo DN32 ,vn&jsi zavit G 172
Jmenovity proud 1 A 2,7/3,6
Jmenov. napéti U \ 400
Otagky motoru N 1 min™ 1390
Ota¢ky motoru n ., min™ 2810
Jmenovity vykon P, kW 1,114
Kmitodet f Hz 50
Piivodni elektr.kabel mm® . 41,5
Ptipojny elektr.kabel mm’ 1x1,5
Hmotnost soustr.bez pfisl. | G kg 72
Hmotnost soustr.s pfisl. G kg 139
Rozméry soustr./délka/Sitka/vyska | 1500/560/1020
Max.tepl.8erp.média I t °C [ 70




RADKOVE SCHEMA ZAPOJENI PRISTROJOVE SKRINE
S CERPADLEM 11/2"-EBL-40-10
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